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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.
Ze wzgkdu na cigly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian

konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Zasuwa mgkkouszczelniona, kotnierzowa, klinowgeliwna TYP 2901 i TYP 2903 sterowana gdem
liniowym pneumatycznym
-z petnym i gtadkim przelotem
-z klinem (organem zamykgm) zawulkanizowanym w 100% elastomerem
-Z wrzecionem wzngsym sk
-z uszczelnieniem gtowicowtmapienia w pokrywie (pigcienie O-ring)

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy mgkkouszczelnione, kotnierzowgeliwna TYP 2901 i TYP 2903 przeznaczonels instalacii
wodochgowych, zwtaszcza do wody pitnégiekdw sanitarnych i instalacji przemystowych. Mdgy¢ uzywane
w instalacjach nadziemnych i podziemnych(komorgsadniczo w ruroggach utaonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwyzeliwne kotnierzowe z mkkim uszczelnieniem sterowane gdpm pneumatycznym TYP 2901
i TYP 2903 znajduy zastosowanie przy transporcie wody pitnej i przgiowej oraz innych ptynéw (po
uzgodnieniu z producentem).

- zakres temperatur do +70,
- zakres stosowanydiednic nominalnych (dymensji) DN40 —DN400[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]

- momenty nagddowe na pocgku otwierania i na kiicu zamykania podang poniej:

DN [mm] 40| 50| 65/ 80| 100| 125] 150 200 250 300 350 400
Mmax [Nm] 25 50 100 200 250 280

- sterowanie armataiprzy pomocy sitownika pneumatycznego
- kotnierze przygczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1092-2: 1999
o0 wymiarach odpowiednich dla pepygh cnien nominalnych
- specjalny kotnierz unitiwiajgcy pokczenie z sitownikiem pneumatycznym
- dluga¢ zabudowy zgodna z PN-EN 558: 2012 szereg T¥P 2901
szereg 15 - TYP 2903
- warta¢ cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy z ngkkim uszczelnieniem sterowane gdpm pneumatycznym TYP 2901 i TYP 2903
wytwarzane WF.A. ,JAFAR"S.A. maj gtadki przelot w korpusie, trzpievznoszacy, uszczelnienie
trzpienia o-ringowe umieszczone w pokrywie typuwgtmwego. Prowadzenie trzpienia odbywasizez
tulejke w szyjce pokrywy i korek uszczelnaay. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zespét usniajgty
korka oparty na systemie pieieni uszczelniajcych o przekroju kotowym /O-ring/. Zamkwie zasuwy
stanowi klinzeliwny powleczony catkowicie gusrz wymienn naketka trzpienia umieszczanw uchu klina
pofaczory z ttokiem sitownika pneumatycznego. Korek uszcagday w gornej czsci zabezpieczony jest
przed wykeceniem za pomagcpiericienia spezystego z drutu. Pokrywa z korpusemgoaiona jestrubami
z them walcowym i gniazdem sgokatnym wpuszczonymi w pokrygv zabezpieczonymi mas

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA 09-2015 3




@ JIAFAR

parafinovy.

Uszczelnienie gdzy korpusem a pokrygstanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejraij
jednoczénie $ruby, zapobiegafp przeciekowi na ich prowadzeniu. Wszystkie powshriezeliwne
wewretrzne i zewetrzne zasuwy pokrywane@ proszkovy farbg epoksydow. Zasuwy w zakresigrednic
nominalnych od DN350 do DN400 posiaglprowadzenie klina na wktadkach z tworzywa sztugane

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow gytych do budowy zasuw glikouszczelnionych podano w tabeli piaji

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo EN-GJS-400-15 .
1 Korpus lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo EN-GJS-400-15 .
2 Pokrywa lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
: Zeliwo EN-GJS-400-15 .
3 tacznik lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
4 Korek uszczelniagcy Mosigdz PN-EN 1982: 2010
5 Pierkcien zabezpieczagy | Stal 1.1260 PN-74/H-84032
Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
6 Klin lub EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2012
Guma EPDM ,NBR PN-ISO 1629: 2005
o Mosigdz PN-EN 1982: 2010
’ Nakretka trzpienia lub EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
8 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
9 Uszczelka pokrywy Guma EPDM, NBR PN-1SO 1629: 2005
ﬂ Piercien o-ing Guma EPDM, NBR PN-ISO 1629: 2005
12 Sruba Stal Fe/zn5, stal nierdzewna PN-EN ISO 42626
13 Sitownik pneumatyczny | Katalog producenta
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2.3 WYMIARY
DN 29L01 29L03
40 140 240
50 150 250
65 170 270
80 180 280
100 190 300
125 200 325
150 210 350
200 230 400
250 250 450
300 270 500
350 290 550
400 310 600

H1

219
229
257
282
319
358
434
509
603
678
827
1060

417
437
475
520
599
658
784
909
1053
1178
1437
1730
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PN16 (PN10) | PN16 (PN10)
[mm]
84 150 110 19
99 165 125 19
118 185 145 19
132 200 160 19
156 220 180 19
184 250 210 19
211 285 240 23
266 340 295 23
319 | 405 | 355(350) 28 (23)
370 | 460 | 410 (400) 28 (23)
429 520 | 470 (460) 28 (23)
480 580 | 525(515) 31 (28)
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Typ sitownika

18.2696.0060AK
18.2696.0070AK
18.2696.0080AK
18.2696.0100.AK
18.2680.0120.AK
18.2680.0140.AK
18.2681.0170.AK
18.2681.0220.AK
18.2719.0270.AK
18.2719.0320.AK
18.2724.0400.AK
18.2724.0450.AK
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 5210: 2011
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-1SO 965-1: 2001

PN-1SO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.
Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej
Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Armatura przemystowa. Pizzé wieloobrotowego ngdu armatury.
Definicja i dob6r DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technicgiostawy. Postanowienia ogolne.
Odlewnictwd@eliwo szare.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sptynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQemancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $eikatnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuherkiontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.
Tworzywa sztuczne. Poliami§A) do formowania i wytlaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodocgjgowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia,
dlatego w zamodwieniu nalepodawa:
- numer katalogowy (rownoznaczny z diaipbudowy),
- przeznaczenie, np. do instalacji waglpawych,

poza tym

-Srednie nominalr - w/g PN-EN ISO 6708: 1998

-cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

-rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 2012RN-EN 1563: 2012
-max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy mikkouszczelnione z ngdem pneumatycznym TYP 2901 TYP 29GQ3 s
odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:; 2@0fhatura wodocjgowa. Wymaganiaaytkowe
i badania sprawdzgie, armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1: 201thétura przemystowa. Badania
armatury). Probie szczelfm s3 poddawane wszystkie zasuwy (100%) Sprawdzanajezgelnéé
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zewretrzna korpusu i szczeléd zamkngcia.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganionmyoPN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002. Korpusy
zasuw posiadajoznaczenie umieszczone na przedniej i tydoignie komory korpusu, ktére obejmuje
nastpujace dane:

- rodzaj zasuwy (okéony numerem normy na wyréb)
- érednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane:
- nhazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE
Wszystkie powierzchnigliwne wewrtrzne i zewgtrzne zabezpieczaesiarbg epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgmzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grub& warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 26@ Przygotowanie powierzchni odlewow
do nanoszenia powtoki epoksydowej zgodrdekumentagj techniczia i normg PN-EN 1SO 12944-5:
2009Sruby kczace korpus z pokrywwykonane g w gat. OH18N9, lub Fe/Zn5 (stal
ocynkowana).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy pakowane sa EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone teunsakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nahy przechowywé w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowé krytymi srodkami transportu. Do transportu zasuw aejumasie (DN350
i wiksze) stosowawmontowane elementy transportu w posfacb z uchem, a dla wielkoi DN40 do

DN300 zawiesie ¢mowe. Podczas transportuwzadnym wypadku nie natg wiesza armatury za sitownik
pneumatyczny.

Y
i
b

“ﬂ‘(\ﬁA‘A e

4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy kotnierzowe nakkouszczelnione TYP 2901 i TYP 2903 z sitownikienepmatycznym mag
by zabudowane w ruraggach podziemnych(tylko komory) lub nadziemnychnstalacjach pionowych
lub poziomych. Wymienione wyroby grzystosowane do momapomedzy kotnierze ruroaigu, ktérych
wymiary odpowiadajkotnierzom zasuw. Podczas mantanalery zwrécic uwag, by wykonywana
instalacja nie narata armatury (zasuwy) na ngpenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z obcizenia
ich mas nie podpartego ruroggju.

Zaleca siwykonanie czynnéci montazowych z uwzgidnieniem kompensacji ruregju od temperatury
i cénienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przezuwredta jest gotowa do montana instalaciji.
Jakiekolwiek prace zydane z demontam elementéw zasuwy mpgpowodowa utrat jej szczelnéci.

Przy montau zasuwy z sitownikiem natg przestrzegazapiséw dotycgcych BHP zawartych w
instrukcjach — DTR’kach negdw.
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4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentagj techniczno-handlogto znaczy
zastosowanie dla mediéw, parametry praoyaiagu, w ktrym ma by zamontowana z danymi
deklarowanymi przez producentazda zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultapjioducentem
armatury.

Przed przysipieniem do montau nalery usuraé zalepienia przelotu gléwnego, sprawéstan
powierzchni wewgirznych zasuwy i w razie potrzeby dokfadnie przémmpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
Przed rozruchem zasuwy z ngdem w czasie podiczania i regulacji napedu sprawdzié
prawidtowd¢ wykonania polaczen na instalacji powietrznej i zabezpiecz# przeciwporazeniowych
zgodnie z instrukej DTR producenta napeddow.

Sposéb wykonania pgizenia zasuwy z sitownikiem pneumatycznym i jéjesnat maliwych potozen
przedstawia pargzy rysunek:

Zalecany Dopuszczalny

L

I i

\
]

125346 =

oY
|
|
el

1.-zasuwa, 2.-naktka, 3.-uszczelka, 4.-kotnierz ruragu, 5.-podktadka, Gruba montaowa
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuw nalery eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinggej tzn. w pozycji
~catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atia
moze spowodowauszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pgpmawndci eksploatacyjnej,
zaleca s zasuwy okresowo (raz do roku) przestero¥a petnego otwarcia do petnego zamgkra).

Przekroczenie granicznych parameptaey armatury mae spowodowéjej uszkodzenie,
co wyklucza odpowiedzialédproducenta w zakresiekojmi.
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4.4 INFORNACJA OGOLNA

Powysza dokumentacja techniczno ruchowa dotyczy wsrystikpow wyrobdw grupy 2000
przystosowanych pod negh (zasuw z rénym przyhczem) produkcji F. A. JAFAR SA ).
-Zasuw rgkkouszczelnionych kotnierzowych klinowyékeliwnych
-Zasuw rgkkouszczelnionych z przytzem gwintowanym
-Zasuw rekkouszczelnionych kielichowych
-Zasuw rgkkouszczelnionych kotnierzowych klinowyeékliwnych do sieci gazowych
-Zasuw pigeieniowych klinowychzeliwnych

4.5 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw majzastosowanie wytyczne i zaleceniateijw przepisach B.H.P. dotyg® instalacji
rurociglw i uradzen zainstalowanych w: stacjach wodggdwych, sitowniach cieplnych, stacjach
uzdatniania wody, oczyszczalnigckekow, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w
sprawie ogoélnych przepiséw bezpigcte/a i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn
go6rnychsrodkéw ochrony kaczyn dolnychsrodkéw ochrony glowy i odzigy ochronnej) szczegélnie przy
pracach w nataniu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaeniem jest niedopuszczalne.
5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwarancji.
Warunki i okres gwarancji podany jest wdi@ gwarancyjne;j.
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