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1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy mé¢kkouszczelnione przyézeniowe przeznaczone do instalacji wodoggowych, zwtaszcza do wody
pitnej, oraz do instalacji przemystowych. Mp@y¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych,
zasadniczo w ruroggjach utagonych poziomo.

Stosowanegsdo rur;

= twardych — produkty 3216 i 3218,

=  migkkich — produkt 3217.

2. OPISTECHNICZNY

= wykonanie i odbiér zgodne z PN-EN 1074-2 (Armatwadocggowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1 (Armapueamystowa. Badania armatury).
» préba szczelniwi 100% armatury (badanie szczeloiazewretrznej korpusu i szczeldoi zamkngcia).
= zakres temperaturowy stosowania armatury odClfp +70C ,
= zakres ofertygrednic nominalnych DN25 —DN50[mm],
= parametry hydrauliczne - maxgoikos¢ przeptywu medium:
» ciekle do 4[m/g],
e gazowe do 30[m/s]
* momenty napdowe przesterowania armatury:

DN [mm] 25 32 40 50
llo$¢ obrotéw 9 9 11 13,5
Mmax 20 25

= sterowanie armatgr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasyest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo) na specjalne zamowieeianek zamykania me by odwrotny.

= gwinty przyhczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1SO 228-1 wykonane w klasie doftadi zwyktej
(A).

= dlugas¢ zabudowy zgodna z dokumentazpkiadovy,

= wartgsci cisnienia nominalnego:

* 0,6MPa,
« 1,0MPa,
« 1,6MPa,

Zasuwy przydczeniowe z mikkim uszczelnieniem majgtadki przelot w korpusie, trzpieniewznosacy,
uszczelnienie trzpienia o-ringowe umieszczonmokrywie typu gtowicowego. Prowadzenie trzpienidyda sé
przez tulejk w szyjce pokrywy i korekiszczelniajcy. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zesp6t usnéajgty
korka oparty na systemie pdeteni uszczelniajcych o przekroju kotowym /O-ring/. Zamktie zasuwy stanowi
klin moskzny monolityczny z gwintem, powleczony ganilrzpien posiada kotnierzyk oporowy montowany
przez obciskanie. Od dotu kotnierzyk trzpienia opist na dnie gniazda gtowicy, poprzez tukejtanowics
uszczelnione tysko. Dla wielkdci DN25 i DN32 trzpié jest jednolity i nie ma tyska w postaci tulejki
wstepnego uszczelnienia. Korek zabezpieczony jest praggsuntciem specjalnym piécieniem
zabezpieczapym. Pokrywa z korpusem pgzona jestrubami z tbhem walcowym i gniazdem s$em®katnym
wpuszczonymi w pokryw i zabezpieczonymi masparafinows. Uszczelnienie mgdzy korpusem a pokryy
stanowi ksztalttowa uszczelka gumowa, obejmajjednoczénie sruby, zapobiegafr przeciekowi na ich
prowadzeniu. Zasuwa przygizeniowa 3216 posiada korpus z dgém ktowym. W zasuwie typu 3217 c&lo
polaczona jest z przgtzem 3160, a w zasuwie typu 3218 zdoem 3100. Wszystkie powierzchnieliwne
wewretrzne i zewstrzne zasuwy pokrywaney proszkowy farbg epoksydow. Trzpieh moze by napdzany
recznie poprzez kétkoeczne, lub dla zasuw umieszczonymbd ziemsy, poprzez kaptur i obudanwdo zasuw z
uzyciem klucza typu ,T".
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3. ZNAKOWANIE PRODUKTU

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PNiBNPN-EN-1074-1. Korpusy zasuw posiadaj
oznaczenie umieszczone na przedniej i tydngnie komory korpusu, ktére obejmuje rasiace dane:

rodzaj zasuwy (ok&ony numerem normy na wyréb),

znak firmowy producenta.

nr wytopu,

srednica nominalna,

cisnienie nominalne,

rodzaj materiatu korpusu,

Poza tym na zasuwie umieszczatabliczki identyfikacyjne zawierage nasfpujace dane:

Nazwa i logo firmy.

Znak budowlany.

Nazwa, typ i indeks wyrobu.

Norma, z ktog jest zgodny wyraéb.

Dymensja / przycza wyrobu.

Cisnienie nominalne (PN) i najwgze nominalne énienie pracy (PS).
Maksymalna temperatura dopuszczalna (TS).
Materiat uszczelnienia.

9. Rok produkcji wyrobu.

10. Nr zlecenia produkcyjnego

11. Kod QR.

©ONoO~WDE

Na zasuwie magsie znajdow# dodatkowe oznaczeni certyfikatow konkretnych rymkdp.: GSK, NF, WRAS,
DVGW i inne.

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kieggnych. Armatur nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2G do 70C. Powloka malarska oraz elementy gumowe mibsz zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skéathnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym. Naky unikac kompresji elementéw gumowych, klin zasuwy powinigt w pozycji pdgrednie;.
Podczas transportu towar musitlijodatkowo zabezpieczony przed przestiem.

5. MONTAZ

Zasuwy mgkkouszczelnione przytzeniowe TYP 3216, 3217 i 3218 mpody¢ zabudowane w rurcgiach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach pozamub pionowych, kierunek przeptywu jest dowolny.
Zabrania si montau zasuwy trzpieniem skierowanym w dét. Wymieniongaby przystosowaneyslo montau

z koncowkami gwintowanymi ruroggu, ktérych wymiary (gwinty) odpowiadagwintom zasuw. Montamaze

sie odbywa na czynnym ruroggu. Podczas monta naley zwrdcié uwag, by wykonywana instalacja nie
naraata produktu na nagtenia zginajce, sciskapce i rozcagagce oraz na zachowanie wspotosigeipnalery
uwzgkdni¢ kompensacje rurogju od temperatury i @mienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez
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producenta jest gotowa do momiana instalacji. Jakiekolwiek prace z@ane z demontam elementow zasuwy
mog spowodowa utrat jej szczelnéci.

Przystpujac do montau armatury natkey sprawdzé dokumentagj techniczno-handlogvtj. zastosowanie dla
medioéw i parametry pracy ruragu, w ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez prodacent
Kazda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultapjioducentem armatury.

Przed przyspieniem do montas nalery usuny¢ zalepienia przelotu gtébwnego, sprawélztan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokfadnie przémvpds. Przed montaem przyhczy rowniez zaleca si
nawilzenie powierzchni uktadu uszczelnjeggo wazelip techniczm. Zabieg ten wyeliminuje niiwos¢
przywarcia i uszkodzenia elementéw gumowych poddersontau. Po zalaeniu obu czsci przykcza (dla

wyrobu 3216 wykorzystaopask TYP 3330), nalgy gowycentrowd, a nas¢pnie rownomiernie dociskaruby

montaowe. Po montau zaleca si sprawdzé i upewni o prawidiowym jej zamontowaniu. Naphie mana
przystpi¢ do wykonania odwiertu rury przewodowej.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie instalowaé na rurociagu.

6. EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Zasuve naley eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinggej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamksety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atieamaze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia.

Sterowanie zasuwy odbywasi

= poprzez kétko rozmiaru podanego w karcie kataloggesadowione na trzpieniu zasuwy lub na kolumience
= za pomog klucza T w przypadku zastosowanej obudowy,

= napdu elektrycznego lub pneumatycznego,

= inne, np. kétko z facuchem

Do sterowania, stosowaokrelony moment (tabela pkt. 2) i licgzbobrotow. Zabrania eiprzekraczanie
maksymalnego momentu.

Celem zapewnienia petnej sprawaioeksploatacyjnej, natg przynajmniej raz w roku przeprowadzrzeghd

techniczno-konserwacyjny w naptijacy sposoéb:

= dokon& petnego przesterowania zasuwy od pozycji otwaldgpozyciji zamknitej lub odwrotnie,

= przy przesterowaniu armatury najebezwzgednie przestrzegagranicznych wartici momentéw podanych
w tabeli w pkt. 2,

= w przypadku utrudnionej pracy, tji. w granicznym sakalnym momencie sterowania (co mogly
spowodowd osady na gwincie trzpienia) najeta czynndg¢ powtorzy 3-krotnie,

= sprawdzt szczelné¢ wszystkich palczer oraz uszczelek przy zasuwie zanej,

= jesli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie nalg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wygiienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodze zabezpieczy
farbami dosipnymi u producenta JAFAR.
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Wymiana uszczelnienia w pokrywie:

1
~ 2
“
h 4
5
6

Przesterowaproduktem do petnego otwarcia (wyczuwalny opon&{), czynné& ta spowoduje uszczelnienie
trzpienia pod kotnierzykiem(6).

Operacja ta umdiwia przeprowadzenie wymiany pkgieni o-ring w korku(3) lub kompletnego korka na
pracujcym rurocagu.

Oczysci¢ pokrywe zasuwy z wszelkich zabrudgezanieczyszcze

Kolejno demontowé

= uszczelk czyszcaca(l),

pierscien zabezpieczagy(2),

wykreci¢ i zdemontowé korek uszczelnigpy(3) (wymagany serwisowy klucz dophy u Producenta),
oczysci¢ oraz nawiky¢ gniazdo w pokrywie,

monta nowego podzespotu(3) lub oczyszczenie isfnigo i uzbrajanie w nowe o-ringi,

test szczelniei na zasuwie OTWARTEJ — potwierdzenie prawidtowgmiany wezta uszczelniacego,
monta pierscienia zabezpieczgego, ktory chroni przed wydeeniem korka(2),

tak zmontowany i przesterowany produkt jest gotoyrzytkowania.

Uwaga:
Celem utylizacji wyrobu, naky zdemontowé wszystkie elementy armatury i przeprowgdzgregac
czgéci Wszystkie ayte czsci armatury mog zost& przekazane do recyklingu.
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7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza lywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel. Powinien posiada odpowiednie déwiadczenie oraz kwalifikacje,
ktére umdaliwiaja ocer istniepcej sytuacii, i pozwalajna wczéniejsze rozpoznanie niebezpiefigev oraz ich
unikniecie. Przy nieprzestrzeganiu tego ositerea lub posfpowaniu niezgodnym ze wskazoéwkami zawartymi
w instrukcji, mae nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedzi&dn za wypadki i sytuacje awaryjne zmane

z nieprawidtowym montgem czy eksploatagwyrobu. Naley zwrdci uwag, ze instalacja mize pracowé pod
cisnieniem, mog wystpowa réznego rodzaju gazy fdzyce czy ciecze agresywne. Szczegélnie w przypadku
pracy instalacji w strefach zagranych wybuchem meagmieé zastosowanie wymagania ATEX, wéwczas male
zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie ATEX nie mma
stosowa narzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Nahe przestrzega
0go6Inych zasad BHP. Niniejginstrukcg nalezy przechowywa przez caly czasgycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukch uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wegsgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod wzgem zastosowanych materiatéw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniajgc, procz zapisow instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mi€ wptyw na prawidtowe dzialanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w nirgejsdokumentaciji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zob@at i gwarancji. Ze wzgidu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karigyjnych przedstawianego produktu.
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