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INSTRUKCJA WZYTKOWANIA

Przepustnic kotnierzowych
podwajnie mimérodowych

Nr kat. 4493 4493SQ 4493SA
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1. PRZEZNACZENIE

Przepustnice mimimodowe nr kat. 4493, 4493SA przeznaczopeals instalacji wodoagowych wody pitnej,

do instalacji przemystowych (po uzgodnieniu z Pahiem). Armatura ta mie by uzywana w instalacjach
nadziemnych i podziemnych jako integralnas$ézrurocagéw. Przepustnice sta do odcinania i regulacji
przeptywu czynnika przy ayciu przektadni niepeinoobrotowej, raju elektrycznego lub zespolu rap
wieloobrotowego wraz z przektadmiepetnoobrotow. Zaleca si je stosowad, jako armatuy odcinajca do pracy

w pozycji otwartej lub zamketej. Dodatkowo mog by¢ uzywane jako armatura regulacyjna przeznaczona
do sterowanie za pomg@rzeptywu dla zakresugta otwarcia 15°+90°. Dobrane ydzenie nagdowe musi
gwarantowa stabilng¢ kata przesterowania klapy w zakresie 0°+90° i odpowig wartesd¢ momentu

obrotowego — tabela 1.

2. OPIS TECHNICZNY

* Wykonanie i odbiér zgodne z EN 1074-Arfhatura wodogjgowa. Wymagania zytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowaoraz EN 12266-1Armatura przemystowa. Badania armatury
e Proba szczelrigi 100% armatury.

e Przepustnice: 4493, 4493SAszczelne w obydwu kierunkach.

e Zakres temperatury stosowania armatury 8@ @lo +70C (mazliwo$¢ zastosowania w innych temperatur

po uzgodnieniu z producentem).
e Wartdici cisnienia nominalnego: 1,0 MPa; 1,6 MPa.
e Zakres ofertysrednic nominalnych: DN200+ DN2000 [mm].

e Parametry hydrauliczne - maxgpgkos¢ przeptywu medium cieklego: PS10 do 3[m/s], PS1@[da's].
* Minimalne momenty najslowe potrzebne do przesterowania armatbez (elementu nagowegd podano

ponizej:

DN 1SO Wartos¢ n_10ment6w obrotowych na \_Nz_;lle

[mm] 5011 | Przepustnicy potrzebnych do zamkngcia

lub otwarcia (Nm)

Ap 1,0[MP4 1,6 [MP4

20C F1C 430 97C
250 F10 500 1100

300 F10 860 1200
350 F14 1300 1891

400 F14 1400 2400

450 F14 2 300 3300

500 F16 2600 3 800

600 F16 3700 6 300

700 F25 5 500 8 700

800 F25 7 600 11 300

900 F25 9 600 14 400

1000 F25 14 500 20 200

1200 F30 22 900 37 200
1400 F35 42 500 67 80(

1600 F40 54 600 118 400
1800 F40 135 000 202 50(

2000 F48 150 000 225 000

Tabela.1l. Momenty nagowe
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« Minimalny czas przesterowania (otwarcie lub zarekie przepustnicy) w zataosci od$rednicy nominalnej
podano w tabeli 2:

DN (mm) Czas przesterowania (S)
40+35( 1C

400+-60C 16

700+80C 4C

90(+120( 5C

Tabela.2. Minimalny czas przesterowania
Czas przesterowania to minimalny okres czasu zagoinliub otwarcia przepustnicy przy czynnej pompie.
Czas z tabeli 2 obliczono wg wzoru:

L-V

T=rha-n

T —> czas przesterowania (s), k -> wspotczynnik wzrostu émienia w wyniku

L — dlugdc¢ rurocagu (m), powstania fali uderzeniowej obliczany

g—> 9,81(m/3, w stosunku do énienia nominalnego (1+1,25)
h —> cknienie nominalne w m. st. wody,

V —> predkos¢ przeptywu (m/s),

Powyzsze czasy z tabeli nr.2 obliczono dla500(m), V= 4(m/s), k= 1,25Gdy czas zamykania jest krotszy
to konieczne jest zainstalowanie tlumikow udérzevodnych (nie spetniaj tej roli typowe zawory
bezpieczastwa).

e Sterowanie armatay w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania pragpigy jest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo). Na specjalne zaméwidmeunek zamykania nie by odwrotny.
W standardowym wykonaniu sterowanie odbywa z pomog przektadnislimakowej, samohamowne;.
Istnieje mdliwos¢ sterowania armatarza pomog nagddw elektrycznych. Po#gj podano standard
dla wykonania z naglem elektrycznym:

> Wyréb 4493SQ: dotyczy DN200 — DN400; sterowanie yoweld st za pomog nagdu
elektromechanicznego niepetnoobrotowego SQ firmyvi)

>  Wyréb 4493SA: dotyczy DN500 — DN2000; sterowanibysia st za pomog zespotu nagdu
elektromechanicznego wieloobrotowego SA oraz padhkit niepetnoobrotowej GS firmy
AUMA.

« Kolnierze przyhczeniowe wykonanesszgodnie z norm EN 1092-2 Kotnierze i ich pajczenia. Kotnierze
okrggte do rur, armatury, ¢cznikdw i osprau z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwng w wymiarach
odpowiednich dla przgtych cinienh nominalnych.

» Dlugos¢ zabudowy i jej tolerancja jest zgodna z ngfaN 558 Armatura przemystowa. Diuga zabudowy
armatury metalowej prostej gkowej do rurocggow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iyklas
szereg 14.

e Przepustnice z rgkkim uszczelnieniem 4493, 4493SQ, 4493%Av $rednicach DN200+DN2000 mgj
podwojnie osadzone zawieradtaly6R. Waly armatury osadzoneg sw czopach na dodatkowych
tulejach tayskupcych. Uszczelnienie watdw zapewnia zespét uszcaghy dlawika oparty
na systemie piécieni uszczelniacych o  przekroju  kotowym  (oing). Zamknkcie
przepustnicy realizowane jest dyskiemelivnym wyposaonym w uszczekk elastomerow.
Za pomog jednego z watow realizowane jest sterowanie armafdrugi wat jest zabudowany i sy
do réwnomiernego rozienia momentéw dzialagych na dysk przepustnicy.
W przypadku instalacji podziemnych, przepustnicainposiadéa przektadn¢ niepetnoobrotow, policzory
ze stad obudowy o nr. kat. 9025. Sterowanie tak skonfigurowanmmatug mozna wykon& za pomoeg:

> Klucza T — nr kat. 9015,

> Stojaka ze wskanikiem otwarcia — nr kat. 9113,

> Stojaka pod nagg — nr kat. 9114.

» Stojaka pod naga — nr kat. 9114 + wyposganie dodatkowen@ped elektromechanicziy

Wiecej informacji na temat instalacji armatury w rugg@ach podziemnych podano w pkt. 5l8sfrukcja
montau).
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Na poniszych rysunkach rys.l) pokazano poteenie mimdrodéw dla przepustnic podwojnie
mimosrodowych.

1 mimoéréd (a)

g

0$ powierzchni ﬂ D
uszczelniajace)

\
[~ dysk
i 0§ abrofu
dysku
L —
// z
0$ obrotu
I dysku
G
Kierunek \ \ 3 _
przeptywu 0§ przepustnicy

! 4 4

Dysk w pozycji zamknietej Dysk w pozycji otwartej
Rys. 1. Pozycje dysku w zateasci od kgta otwarcia przepustnic

2 mimoérod (b)

Pierwszy mimérdéd (a) powoduje,ze @& obrotu dysku znajdgj sic poza o0si powierzchni
uszczelnigjcej. Budowa  taka  zapewnia pelne  uszczelnienie, nalync obwodzie
miedzy napawanym gniazdem korpusu a gumowymsgieniem uszczelniagym. Drugi mimarod (b)
jestto przesugcie osi dysku przepustnicy wzglem osi przepustnicy (osi korpusu).
Stwzy on do minimalizacji nageen S$ciskapcych pieécienia uszczelniagego podczas otwierania
przepustnicy.

« Przepustnica bez przektadni jest zespotem, ktoryenhge przystosowany do ediych urzdzen sterujcych
(przektadni, nagdow). Dla zachowania gwarancji szczelniei, montaz napedu odbywaé sie¢ moze tylko
przez wykwalifikowany serwis dopuszczony przez Falyke Armatur Jafar. Dobrane uradzenie
napedowe musi gwarantowsstabilng¢ kata przesterowania klapy w zakresie:

» 0-9C dla pracy ,w pehi otwarty” - ,w petni zamkgty”,

» 15° - 9 dla pracy regulugcej przeptyw
oraz odpowiedni wartaé¢ momentu obrotowego (tabela.1l). Diugotrwata praczegustnicy z naglem
regulacyjnym jako armatura diayga (tumigca) przeptyw mae spowodowé zwycie wkladki
uszczelniajcej doprowadzaf do nieszczelnwi przy zamkngciu.

INSTRUKCJA LWZYTKOWANIA 07-2022 5/14




@ JAFAR

3. ZNAKOWANIE PRODUKTU

Znakowanie przepustnicy odpowiada wymaganiom normi-19 @Armatura przemystowa - Znakowanie
armatury metalow@j EN-1074-1 Armatura wodocigowa. Wymagania zyitkowe i badania sprawdzage.
Czs¢ 1: Wymagania ogolneTrwate oznaczenia umieszczornaa przedniej i tylnejcianie zewgtrznej korpusu
oraz na powierzchni cylindrycznej klapy, ktére abeje nasfpujace dane:

- znak firmowy producenta, - naklejka identyfikujca, - rodzaj materiatu klapy,
- strzatka; kierunek zalecanego - Srednica nominalna, - srednica nominalna,
przeptywu medium - cisnienie nominalne,

- rodzaj materiatu korpus

Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszg naklejki (tabliczki) identyfikacyjne zawiergje
nastpujace danerfys.?):

Przepustnica TYP 4493 DN400 EPD
PN16 PS16 TS+70°C Nr0O0001 2021

8| CE\ I

1463 XX

ho o

Rys.2. Tabliczka indentyfikgga przepustnice

1. Nazwa i kraj firmy.

2. Logo firmy.

3. Znak budowlany (peten zakré&sdnic).

4. Literowo - cyfrowe oznaczenie, stosowane w celaoformacyjnych, zwizane z pcjczeniem
wihasciwosci mechanicznych i wymiaréw elementu instalacjoisgowej (PN).

5. Znak,CE”

6. Maksymalne dinienie dopuszczalne (PS).

7. Kod kreskowy.

8. Maksymalna/minimalna temperatura dopuszczalna (TS).

9. Nr produkcyjny w danym roku kalendarzowym.

10. Rok produkcji produktu.

11. Materiat uszczelnienia (dla EPDM temp. nieasga ni 70°C).

12. Nr odpowiedniej cgsci normy, z ktég jest zgodny wyrob.

13. Wielko$¢ nominalna (DN).
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Przepustnice zabezpieczone antykorozyjnie zgodoertyfikatem GSK RAL posiadastosown etykiet
(dotyczy to armatury w zakresie DN200 — DND)2@gs.3):

1. Logo GSK.
2. Nazwa certyfikatu.
3. Numer certyfikatu.

Rys3. Naklejkaokreslajgca znak RAL towarzystwa G

Dodatkowo kada armatura posiada naklejk informacj dot. kontaktu z serwisem firmy JAFARy§.4).

JAFAR(E) SERVICE

Serwis 24h i przeglady okresowe
www.jafar-service.pl
tel: 667 709 222, 667 B13 222

Rys.4. Naklejka okstajgca kontakt z serwisem JAFAR

Dla przepustnic w wykonaniu standardowym stosowasianaklejka identyfikujca przektadnie
niepetnoobrotowe Typ JFR IP68 (GREY):

PodPR

o

6
7.
8.
9.

QIO

R

PRZEKELADNIA TYP [JFR20] Nr00O1 2021

WYMIAR WAEU: #41,2 mm
PRZELOZENIE GEOMETRCZNE: 38:1
PRZELOZENIE DYNAMICZNE(£20%): 11,4
MAKS. MOMENT NA WEJSCIU: 175 Nm
MAKS. MOMENT NA WYJSCIU: 2000 Nm

Rys5. Tabliczka indentyfikgga przektadnie JF

Logo firmy.

Wymiar watu zastosowany dla danej przektadni.

Staly iloraz ilégci zebéw pomédzy pétksezycemslimakowym, a watenslimakowym przekfadni.
Stosunek przeliczania maksymalnego momentu obr@owa wyjciu z przektadni wzgdem momentu
na wegciu. Warta¢ ta, mae wzrosgé do 20% pod wpltywem eksploatacji.

Maksymalny moment obrotowy na weju, ktéry mae zosté uzyty do przesterowania armatury

za pomog np. kota napdowego.

Maksymalny moment obrotowy przektadni, ktéry jesiztiwy do przeniesienia na wat przepustnicy.
Typ akcesoria.

Typ przekiadni JFR 1P68

Nr produkcyjny w danym roku kalendarzowym.

10. Rok produkcji produktu.
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4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletachl200x800 lub w opakowaniach dedykowanych. Armataalezy
magazynowé& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczaszdakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -20°C do 70°C. Powloka malacska elementy gumowe mushy¢ zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skdaghna armatura jest zabezpieczona przed uszkodzenie
mechanicznym.

Nalezy unika kompresji elementéw gumowych. Kiaprzepustnicy naley pozostawé w pozycji pgredniej —
tak aby klapa nie przekraczata didgozabudowy przepustnicyp@zycg tg pokazano na rys. 6 i)7Podczas
transportu towar musi ldydodatkowo zabezpieczony przed przestiein. Do podnoszenia przepustnicy
od DN200 do DN400 naly zastosowéa zawiesie témowe z zabezpieczeniem przed an@oscig obrécenia
sie armatury, natomiast dla armatury ozdumasie od DN500 i wkszej, uwywat przeznaczonych do tego
specjalnychérub z uchem. Niedopuszczalny jest transport zaighie, kotko reczne przektadni oraz obudew
napedu lub przekiadni.

W ponizszej tabeli 3. podano otwory transportowe, ktérajduig sie na wysgpach na kotnierzach dla zakresu
DN500 — DN90O0 —rys. 3. Dla DN1000 oraz DN1200 nbgisportowe znajdaisic na powierzchni cylindrycznej
korpusu pomidzy kotnierzami przgtzeniowymi do rurogigu) — rys. 4.

DN50C_ | DN6OC_| DN70C_| DN8OC_| DN90C | DNI0OC | DN120C
PN1O x 28 xp31 4xp31 4x34
PN16 4x34 4xh37 4x37 hxp34 axpal | M2 AxM36

Tabela.3. Rozmiary otworow transportowych

Rys6. Przepustnica kat. 4493SA DN Rys7. Przepustnica kat. 4493 DN1z

5. MONTAZ

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Przepustnice kotnierzowe: TYP 4493, TYP 4493SQ, TA®3SA mog byé¢ zamontowane w rurogjach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach pozamhyb pionowych. Wymienione wyroby grzystosowane
do montau pomkdzy kotnierzami ruroaigu, ktérych wymiary odpowiadajkotnierzom przepustnic. Armatura
ta jest dwukierunkowo szczelna. Zalegarabnta: na rurocigu, tak aby kierunek przeptywu medium byt zgodny
z kierunkiem przeptywu wskazanym na korpusie. Umkowane jest to zwkszory zywotnaicig elementéw
uszczelniajcych oraz niezawodrdoig pracy w takiej konfiguracji. Polega ona na tyime, struga wydostaga
sie przez szczelimw dolnej czsci korpusu, w momencie otwierania przepustnicy naksymaln predkosé,

w konsekwencji doprowadzgj do wyrywania i osadzonych zanieczyszézédotyczy to sytuacji, gdy wraz
z medium dostapsie state zanieczyszczenia, ktére osagiz®j na dnie rurogigu oraz korpusu przepustnicy).
Istnieje maliwos¢ montau przepustnicy w kierunku przeciwnym do strzatki kapusie, majc na uwadze
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zwiekszory eksploatag elementéw uszczelniggych w poréwnaniu do standardowej konfiguracji aepiy
powyzej.

Podczas instalowania przepustnic mimé&odowych za zaworami regulacyjnymi (np. nr kat. 680) oraz

armatur g zaporowg (np. zaworami iglicowymi, kulowymi lub grzybkowymi) nalezy zachowa miedzy nimi

minimaln g odlegtcsé¢ wynoszca 10XxDN przepustnicy.

Ze wzgkdu na nierownomierncé¢ pola predkosci i cisnienia wystpujacego w pobliu krzywizny lub

trojnika, odlegtosé kotnierza kolana lub tréjnika, usytuowanego przedub za przepustnica do powierzchni

przylgi nie moze by mniejsza niz 3XxDN przepustnicy (patrz zdgcie ponizej). Producent dopuszcza
wykonanie z odlegtéciami mniejszymi niz 3xDN lecz made to wplyna¢ na giakna prace i szybsza

eksploatacg przepustnicy.

3xDN

DN

Rys8. Zalecana odlegky’ od krzywiz

Ogodlnie naley przyja¢ zasa€ unikania zabudowy przepustnic w pahblikolan, tréjnikéw, ogélnie krzywizn,
szczegOlnie, gdy przepustnica znajdug @il strony wyszego dnienia (pompa - przepustnica — krzywizna).
Brak zastosowania eido tej zasady powoduje ryzyko przerwania strugi formalne zjawisko odchylenia
na krzywiznie pogorszone jest obede® obszaru niszego dnienia przepustnicy). Niedopuszczalny jest manta
bezpdrednio za pompami, za kolanami lub trojnikami zeglydu na maliwos¢ powstania kawitacii
na powierzchni klapy, drga lub wibracji dysku oraz szybszego zguia st tozysk oraz elementow
uszczelnigjcych. Naley réwniez uwzgkdnic, w projekcie technicznym, wymiary przepustnicy,
tak aby umaliwi ¢ swobodi obstug armatury.

Przepustnic mozna montowé& dowolnie przy zachowaniu zasady poziomego usytagvawatow
podtrzymujcych dysk. Poriej podano prawidiowy montaarmatury na ruroggu pionowym i poziomym -
Rys.9.Dopuszczalne odchylenie od poziomego usytuowani@wazgledem poziomej osi rurogju wynosi
od 2 do 5 stopni.

Rys.9. Usytuowanie walu przepustnic wzzadéci od ptaszczyzny ruragju na przyktadzie 4493 DN500
a) Rurocig pionowy b) Rurocig poziomy
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ZALECANY
KIERUNEK

1o
PRZEPtYWU
MEDIUM

od /

Widok z boku Widok z boku wi}w

Dysk w pozycji zamknigtej Dysk w pozycji otwartej

Widok z gory
Rys.10. Ruch klapy przepusnicy w wykonaniu standardowym

Na powyszym rysunku nr.10, pokazano wykonanie standardgwampustnic mimé&rodowych w opcji

z przektadni JFR GREY . Standardowy ruch, ktory otwiera klggst zgodny z kierunkiem wskazéwek zegara.
Natomiast trwale oznaczona strzatka na czopie kapgpustnicy, pokazuje ruch zamyd@j klape (przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara). Jest to optymalny,rutdry powoduje zwikszeniezywotnasci elementéw
przepustnicy.

Dla maksymalnego zmniejszenia skutku hydrodynangigenoddziatywania strugi, niezatée od spetnienia
zaleca instalowania przepustnic w odlegbd co najmniej 3xDN od krzywizny, wzginie przygcie przepustnicy
na wyzsze cénienia, pozwoli na zminimalizowanie zjawiska miggego przyspieszenia i przerwania strumienia
wywotanego krzywizgp. Nalezy zabudowa przepustnice tak, aby @rzechodaca przez wat dysku byta zawsze
prostopadta do osi pionowej danej krzywizny— kolatméjnika (inaczej by ® watu napdowego znajdowata
sig w ptaszczynie krzywizny). Czynnik w momencie zamykania i @wmnia przepustnicy ma maksymalniezglu
predkos¢, co powoduje wyrywanie osadzonych w te¢dz rurochgu zanieczyszcze Montaz przepustnicy w
spos6b pokazany nmgs. 10zwicksza dodatkowo niezawod§todziatania, nawet w przypadku kiedy w medium
znajdujp sie zanieczyszczenia, ktére w wyniku swej magygddo osadzaniashna dnie rurogigu. Powoduj one,

ze struga wydostaga st przez szczeligw dolnej czsci w momencie otwierania przepustnicy ma maksynealni
duzg predkos¢ w konsekwencji mze doprowadzi do wyrywania osadzonych w tej e8zi rurocihgu
zanieczyszcze Rys.11 Poza normalnym odchyleniem, wynikgym z wys¢powania krzywizny, strumienie
cieczy wywotuj silne napgzenia w obszarze przepustnicy assym cgnieniu, co z kolei powoduje utrudnign
prac armatury.

Rys.11. Prawidtowe usytuowaniklapy przepustnic

Nalezy pamitac na etapie projektowanige taka zabudowa przepustnicy w ktérdj watlu nagdowego
usytuowana jest poziomo jest najkorzystniejsza @oai:
1. masa walu i klapy spoczywa na dwochyiskach,
2. odcigzone jest taysko czotowej kacowki watu,
3. zwigkszona jestywotnas¢ przepustnicy zwlaszcza wtedy, gdy ciecz zawiestacstate, ktorych ezstki
wykazup tendencj do osadzaniagna dnie rury.
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5.2. INSTRUKCJA MONTA ZU

Przed przysipieniem do montar naley sprawdzt stan powierzchni wewetrznych przepustnicy
oraz powierzchni do ktérychetda montowane uszczelki pragog z rurocigiem i w razie potrzeby doktadnie
przemy wodg. Przys¢pujac do montau przepustnic ngidzy kotnierze rurogigu naley najpierw usugé srodki
konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchni zasie€ transportu, ocggi¢ doktadnie
powierzchnie boczne przepustnicy do ktérych momtoavjest uszczelka, zal@d uprzednio przygotowane
uszczelki i caté¢ skreci¢ odpowiednio dtugimisrubami lub szpilkamidczacymi dwa gsiednie kotnierze.
Do prawidlowego montai naley uwzgkdni¢ gruba¢ kotnierza dla dobranego DN rurggu. Klapa przepustnicy
w momencie otwarcia wychodzi poza didgaabudowy dlatego natg pamitac o wolnej przestrzeni w ruragju
dla prawidlowej pracy klapy poprzez zastosowanipowdedniej armatury np. kéga zeliwnego, wstawki
montaowej. Minimalry odlegté¢ od kotnierza przepustnicy do koa wymiaru uszczelki podano w pésiej
tabeli nr.4 oraz rysunku nr. 12:

DN | DN20C|DN25C| DN30C | DN35C | DN40C | DN45C | DN50C | DN60OC | DN70C
x[mm] | 0 0 8 24 33 48 63 03 124

DN DNB8OC| DN90C| DN100(C| DN110C| DN120C| DN140(| DN160C | DN180(| DN200(
x[mm] | 154 184 214 19¢ 274 334 394 454 514

Tabela.4. Wymiar ,x"

-0 M| @@

X

Rys12. Rysunek podgtiowy catkowicie otwartej przepustnicy 44DN1200 PN1

Dokrecanie srub kotnierzy naley wykona krzyzowo, aby zapewii wiasciwy docisk uszczelki zaczyngj

od otworéw znajdujcych sé w sgsiedztwie watu przepustnicy. Waéto momentu dokgcania, jaki nalgy
przytozy¢ do naketki sruby okrélona jest w normie PN-63/M-82056. Podczas mantanalery uwzgkdni¢
wykonanie podstaw lub podpor dla przepustnic, kidusz by¢ dostosowane do rozmiaru i masy zaworu w celu
unikniecia przenoszenia okgzenia na rurogig. Zamontowana armatura stanowi integgazes¢ rurociggu.
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W standardzie, producent ofegigrmatue do komér suchych oraz bezpednio do zabudowy w ziemi. Stopie
ochrony IP68 (nagml przektadniowy) nie okéa doktadnych zakreséw pracy produktow takich jglebokas¢
zanurzenia (okidona jest warté; co najmniej 1m), warkei cisnienia dziatajcego na produkt oraz czasu
zanurzenia zaworu. Armatura peoby¢ zastosowana do komér (zbiornikéw) tylko po watdejszym uzgodnieniu
klienta z Fabryl Armatur Jafar. - wykonanie specjalne. Tak jak padav pkt. 2, sterowanie odbywa sia
pomog klucza T, stojakéw lub ngpu elektromechanicznego z uwgdpieniem obudowy statej nr. kat. 9025.
Przy zabudowie w ziemi, producent zaleca zastosmngkrzynki ulicznej nr kat. 9501 posadowionej tgcie
podktadowej nr kat. 9521 lub rownowgym produkcie zapewniggym sztywne posadowienie skrzynki. abfj
informacji na temat zastosowania skrzynek ulicznydd instalacji podziemnych opisano w ,Instrukcji
uzytkowania skrzynek ulicznych PE-HD nr. kat. 95xx”.

W przypadku montowania obudéw do przepustnic w komeoach, zabrania sg przenoszenia aizaru
obudowy na przektadni przepustnicy. Naley bezwzgédnie stosowd stabilizatory lub inne elementy
odciazajace, ktére & montowane doscian komér. Przekroczenie granicznych momentéw podanych
w tabeli4 w pkt. 6 mae skutkowat uszkodzeniem mechanicznym przekfadni niepetnoobrotvej JFR
GREY.

Podczas monta naley zwrdcié uwag, by wykonywana instalacja nie nasda produktu na nagtenia
zginapce, sciskapce i rozcigajgce. Naley wykona czynndgci montazowe z uwzgddnieniem zachowania:
wspotosiowdci rurociggu, ptaskéci i rownolegtdci kotnierzy, uderze hydraulicznych i kompensacji ruragu
od temperatury i énienia. Przepustnica zmontowana i wyregulowanazpm@oducenta jest gotowa do mamuta
na instalacji. Jakiekolwiek prace zwane z demontam elementoéw (np. wat, klapa, tulejki) przepustmioyg
spowodowa utrat jej szczelnéci.

Przy montau musza by¢ spetnione wymagania zg#aane z wiéciwg jakaosciag kotnierzy-ptaskéé i rownolegtac.

W czasie montau nalery zwrdcic uwag: aby w rurocigu nie pozostawi narzdzi montaowych,srub, naketek
lub elektrod, gdy przedmioty te maog sic osadzt w gniezdzie uszczelnigtym przepustnicy lub na klapie
(dysku). W konsekwencji przy zamykaniu przepustmuye doprowadz do uszkodzenia gniazda, powogtuj
utrak szczelnéci przepustnicy. Uszczelki ptaskie zaktadane polzy przylgi kotnierza ruroggu i przepustnicy
musz posiadé srednic; zewretrzng co najmniej réwn srednicy zewntrznej przylgi — wzadnym przypadku
nie maze by ona mniejsza. Naly je zakladéa wspoékrodkowo do osi pidcienia uszczelniggtego klapy,
natomiastérednica wewastrzna uszczelki musi ldy réwna srednicy nominalnej rury. Szczeléio zapewnia
elastomerowa uszczelka znajshtg s¢ w rowku dysku, zamocowana za pormpgerscienia dociskowego do klapy
armatury.

Tolerancje wykonawcze przepustnic i ich poszczegdirelementow swystarczajco wysokie, aby zapewhi
ich calkowit zamienné&¢. Uzytkownik przeprowadza montgrzepustnicy do ruroggu we wtasnym zakresie.
W czasie prac konserwacyjnych i remontowych haleywac wiasciwych narzdzi (nieiskracych) oraz uniké&
czynnaci mogicych prowadz do paaru.

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentag techniczno-handlow tj. zastosowanie
dla mediéw i parametry pracy rurggu, w ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez
producenta.

Przepustnice instalowane jakorkowe naley wyposay¢ w kréciec stalowy lutzeliwny, ostaniajcy dysk przy
otwarciu.

Kazda zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultapjioducentem armatury.

Przed przysipieniem do montas nalery usuraé zalepki przelotu gldwnego, sprawdzistan powierzchni
wewretrznych przepustnic i w razie potrzeby dokladnigepnyt wodg. Przys¢pujac do montau przepustnic
migdzy kotnierzami ruroaigu naley najpierw usugé srodki konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie
powierzchni w czasie transportu, oéei¢ doktadnie przylgi kotnierzy, zaky¢ uprzednio przygotowane uszczelki
i calos¢ skreci¢ odpowiednio dtugimisrubami lub szpilkamigczacymi dwa gsiednie kotnierze. Dodatkowo
nalezy zwrécic uwag na prawidtowe owiercenigdzonych kotnierzy.

Po zakaiczeniu instalacji wykon& test ckénieniowy rurociggu, maksymalnie 1,5 x énienie nominalne dla
pozycji przepustnicy ,w petni otwarty”, lub maksymalnie 1,1 x cénienie nominalne dla pozycji , w petni
zamkniety”.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia produl nie instalowaé na rurociagu.

Wewnretrzna érednica rury powinna liyréwna wymiarowi nominalnemu (DN) z odchytkami przézianymi
przez przemyst hutniczy dla daregdnicy rury.

Dla armatury z naglami lub zespotem przektadni i ra@dw, przed wykonaniem pierwszego rozruchu takiej
armatury (réwnie w czasie podczania i regulacji naglu) naley sprawdzé prawidtowd¢ wykonania paiczer
elektrycznych i zabezpieck@rzeciwporaeniowych zgodnie z dokumentad¢gchniczno - ruchoyv lub instrukcji
uzytkowania producenta negdw, przektadni.
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6. EKSPLOATACJA

Przepustni¢ nalezy eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej.
Celem zapewnienia pelnej sprawaioeksploatacyjnej, natg przynajmniej raz w roku przeprowadzirzeghd
techniczno - konserwacyjny w negtijgcy sposob:
« Dokon& pelnego przesterowania przepustnic od pozycjiamikie otwartej do pozycji catkowicie
zamkngtej.
e W przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym makalnym momencie sterowania nale
ta czynna¢ powtdrzy¢ 3-krotnie (otworzy i zamkryg).
e Sprawdzt szczelné¢ wszystkich pajczen oraz uszczelek przy zamktej przepustnicy.

Jelli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wygiienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodzezabezpieczy farbami
dostpnymi u producenta JAFAR.

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatunyoze spowodowa jej uszkodzenie,
co wyklucza odpowiedzialro producenta w zakresie gwaranciji i ekojmi.
Podczas sterowania przepustnic 4493, wypmsgch w przektadnie niepetnoobrotadfFR, naley bezwzgédnie
przestrzegagranicznych momentéw podanych w tabeli 5 peji

DN 20C | 25C | 30C | 35C | 40C | 50C | 60C | 70C | 80C | 90C | 100C | 120C
Mmaks[NmM] 46 |46 | 10¢ | 17% | 175 | 197 | 134 | 12E | 12% | 1571 | 151 15¢
llos¢ obrotéw | 1C | 1C | 9 1C | 1C |14 |55 |93 |93 |[117 | 117 21¢

Tabela.5. Maksymalny moment na wale przekfadni ca#iowita liczba obrotéw do pozyciji; otworz-zanjkni
Wymiana uszczelnienia w klapie.

W celu wymiany pieitienia uszczelnenia klapy zaleca sdemontowé przepustnie z rurochagu zachowujc
przy tym odpowiednie przepisy BHP.

Przed wymian uszczelki (4) naley przesterowaproduktem do petnego zamknia. Czynné¢ ulatwi demonta
pierscienia dociskowego (5).

W pierwszym etapie nalg
zdemontowé element sterggy
przektadni (koto lub nagl)

w celu nienarzenia
go na przypadkowe uszkodenie
podczas zmiany pozyciji

przepustnicy na poziom
Nastpnie potay¢ korpus
przepustnicy (2) na stabilnym
podiazu np. paleta (1) w sposéb
jak pokazano na zejiu obok
(pierscieniem dociskowym
skierowanym do gory). Kolejnym
krokiem  jest  oczyszczenie
gniazda napawanego Kkorpusu,
klapy (3), pietcienia
dociskowego z wszelkich
zabrudzé oraz zanieczyszcae
Wykreci¢  wkrety  ustalagce
pozycg (7), a naspnie
naprzemiennie wykci¢ $ruby
mocupce z podktadkami
sprzystymi (6) od klapy (3).

6
S
4
2
1
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Zdemontowa piersicien dociskowy (5). Uchyti
klape (3) z uszczelk (4), tak aby calkowicie
odcigzy¢ uszczelk. Starannie oczgi¢ Kklape

w miejscu, gdzie jest montowana uszczelka.
Dodatkowo nalgy oczysci¢ gniazdo napawane oraz
pierscien dociskowy. Uszczelk klapy naley
nathsci¢c smarem dopuszczonym do kontaktu z
wodg pitng  posiadajcy certyfikat PZH.
Zamontowd uszczelk w miejscu przewidzianym
na ng w Kklapie, nastepnie zamontogvierscien
dociskowy zaczynaf od ws¢pnego wycentrowania
pierscienia wketami (7). Naprzemiennie daojca
sruby z podkiadk odpowiednim momentem
podanym z poriej tabelii. Dokeci¢ wkrety (7) do
klapy przepustnicy.

DN przepustnicy Gwint sruby Moment dokreceniasrub
DN200 — DN250 M8 20 Nir
DN300 — DN350 M10 35 Nir
DN400 — DN1200 M12 60 Nir

4. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza kiywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry pada odpowiednie dwiadczenie oraz kwalifikacje, ktére
umazliwiaja odpowiednd ocer istniegcej sytuacji i pozwalaj na wczéniejsze rozpoznanie niebezpienzev
oraz ich unikngcie. Przy nieprzestrzeganiu tego osterea lub posfpowaniu niezgodnym ze wskazowkami
zawartymi w instrukcji, mee nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedzi&dn za wypadki i sSytuacje awaryjne zmane

z nieprawidtowym montaem czy eksploatagjproduktu. Naley zwrdcié uwag, ze instalacja mge pracowa
pod cknieniem, mog wysktpowa réznego rodzaju gazy #dizace czy ciecze agresywne. Szczegolnie
w przypadku pracy instalacji w strefach zagnoych wybuchem magmie¢ zastosowanie wymagania ATEX,
wowczas nalgy zapewnt odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyané&@mi ATEX). W strefie
ATEX nie mazna stosowéanarzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Natg przestrzega
ogoinych zasad BHP. Niniegganstrukcg nalezy przechowywa przez caly czas stosowania produktu w celu
zapewnienia bezpiecznej eksploatacii.

5. GWARANCJA

Na produkt zmontowany i zytkowany zgodnie z powgz instrukcp uzytkowania oraz karta
katalogows producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajia podany jest na stronie www
https://www.jafar.com.pl/pl/obsluga-gwarancyjnaeiggvarancyjna Dostp do zaktadki
mozna uzyska dopiero po utworzeniu konta 8trefie klientaa nasfpnie zalogowaniu sina nim.

Producent poza wertsgtandardow, oferuje réne wykonania produktu pod wzglem zastosowanych materiatow
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniajgc, procz zapisow instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mi€ wptyw na prawidlowe dzialanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w ninzejsdokumentacji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zok@ai i gwarancji. Ze wzgldu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karigyjnych przedstawianego produktu.
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