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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Przepustnic centrycznych

Nr kat. 4495 4496 4497
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1. PRZEZNACZENIE

Przepustnice centryczne nr kat. 4495, 4496, 449@zpaczoneasdo instalacji wodoggowych wody pitnej,
do instalacji przemystowych (po uzgodnieniu z Pahiem). Armatura ta me by uzywana w instalacjach
nadziemnych i podziemnych jako integralnasézrurochgoéw. Przepustnice sta do odcinania i regulacji
przeptywu czynnika przy ayciu dzwigni, przektadni niepetnoobrotowej, ngfu pneumatycznego
lub elektrycznego. Dobrane udzenie nagdowe musi gwarantowastabilng¢é kata przesterowania klapy
w zakresie 0°+90° i odpowiedniwartas¢ momentu obrotowego — tabela 1 lub tabela 2. Pstame
bezkotnierzowe 4495 (typ tzw. LUG) i 4497 (typ tAWAFER) oraz 4496 kotnierzowe, stosuje db zabudowy
miedzy kotnierzami rurogigu. Dodatkowo przepustnice nr. 4495 (LUG)zm@& zamontowana kaicu rurocagu
dzicki zastosowaniu otworéw gwintowanych w korpusie.

2. OPIS TECHNICZNY

* Wykonanie i odbiér zgodne z EN 1074-Arfhatura wodogjgowa. Wymagania zytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowaoraz EN 12266-1Armatura przemystowa. Badania armatury

e Proba szczelrigi 100% armatury.

*  Wszystkie przepustnice centryczne (4495, 4496, ¥éP3zczelne w obydwu kierunkach.

e Zakres temperaturowy stosowania armatury @ @o +70C.

*  Wartdsci cisnienia nominalnego: 1,0 MPa; 1,6 MPa.
»  Zakres ofertysrednic nominalnych dla:
> 4495 (LUG):

e Parametry hydrauliczne - maxepkos¢ przeptywu medium:

e Wspditczynnik oporu hydraulicznego w stanie otwartymha s¢ w granicach 0,5 do 1,7 w zateosci

> 4496 (Kotnierzowa):

> 4495 (WAFER):

DN40+ DN600 [mm],
DN150+DN1200 [mm],
DN40+DN1200 [mm],

> ciektego: PS10 do 3[m/s], PS16 do 4[m/s],
» gazowe (dotyczy tylko 4497): PS10/PS16 do 30[m/s],

od DN przepustnicy (wspétczynnik maleje ze wzrosfesalnicy przepustnicy).
« Momenty napdowe potrzebne do przesterowania armatury podaniigjo

DN ISO Warto§¢ momentéw obrotowych na wale przepustnicy
[mm] | 5211 | potrzebnych do zamkngcia lub otwarcia (Nm) — Medium ciekie
Nr. Kat. 4495 4496 4497
Ap 1,0[MP4 | 1,6 [MP4 | 1,0[MPq | 1.6[MP4 | 1,0[MP4 | 1.6 [MP4
4C FOE 15 19 - - 15 19
50 FO5 20 28 - - 20 28
65 FO5 26 34 - - 26 34
80 FO5 35 58 - - 35 58
100 FO7 55 75 - - 55 75
125 FO7 91 125 - - 91 125
150 FO7 130 180 130 180 130 180
200 F10 273 295 273 295 273 295
250 F10 364 409 364 405 364 405
300 F10 520 625 520 625 520 625
350 F10 1090 1 125 1090 1125 1090 1125
400 F14 1320 1800 1320 1800 1320 1800
500 F14 2 660 3 07( 2 660 3070 2 660 3070
600 F16 3 850 4 440 3 850 4 440 3 850 4 440
700 F25 - - 7 100 9 000 7 100 9 000
800 F25 - - 9 000 10 800 9 000 10 800
900 F25 - - 10 200 13 204 10 200 13 204
1000 F25 - - 12 000 15 000 12 000 15 000
1200 F30 - - 13 200 17 004 13 200 17 004

Tabela.1.
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DN 1SO Warto§¢ momentéw obrotowych na wale przepustnicy
mm] | 5211 potrzebnych do zamkngcia lub otwarcia (Nm) -
Medium gazowe*
Nr. Kat. 4497
Ap 1,0 [Mpa] 1,6 [Mpa]
40 FO5 16 24
50 FO5 24 35
65 FO5 31 43
80 FO5 43 70
100 FO7 66 94
125 FO7 110 156
150 FO7 156 219
200 F10 329 368
250 F10 438 504
300 F10 625 781
350 F10 1313 1 594
400 F14 1719 2 344
500 F14 3469 4 00(
600 F16 5 000 5781
700 F25 9219 11 719
800 F25 11 719 14 063
900 F25 13 281 17 188
1000 F25 15 625 19 531
1200 F30 17 188 22 031

Tabela.2. Momenty napedowe — medium gazowe

*dotyczy sieci gazéw obojetnych chemicznie (np. oczyszczone z oleju powietrze). Dla pozostatej grupy gazow jest
osobna dokumentacja tj. ,Instrukcja uzytkowania 4497 GAZ" .

« Minimalny czas przesterowania (otwarcie lub zarakie przepustnicy) w zataosci od srednicy nominalnej

podano w tabeli 2:

DN (mm) Czas przesterowania (S)
40+35( 1C

400+60C 1€

700+80C 4C

900+1200 5C

Tabela.3. Minimalny czas przesterowania
Czas przesterowania to minimalny okres czasu zagoinliub otwarcia przepustnicy przy czynnej pompie.
Czas z tablicy 2 obliczono wg wzoru:

L-v
vk

I RCES

T —> czas przesterowania (s), k -> wspétczynnik wzrostu énienia w wyniku

L —> dhga¢ rurocaggu (m), powstania fali uderzeniowej obliczany

g—> 9,81(m/3, w stosunku do énienia nominalnego (1+1,25)
h —> cknienie nominalne w m. st. wody,

V —> predkos¢ przeptywu (m/s),

Powyzsze czasy obliczono dla=500(m), V= 4(m/s), k= 1,25Gdy czas zamykania jest krotszy to konieczne
jest zainstalowanie ttumikow uderzevodnych (nie spetniajtej roli typowe zawory bezpiecastwa).
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e Sterowanie armatar w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania pragpigy jest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo). Na specjalne zaméwidmdeunek zamykania nmie by odwrotny.
W standardowym wykonaniu sterowanie odbywszsi pomog:

» dzwigni: DN40+DN200; dotyczy to nr kat. 4495, 449@9%7,
» przekladni $limakowej (samohamownej): DN250+DN600 dla przepigstn4495,
DN250+DN1200 dla przepustnic 4496 i 4497,
W opcji specjalnej przepustnica teoby¢ sterowana za pomgc
» napdu elektrycznego niepetnoobrotowego,
» zespotu nagdu elektrycznego i przektadglimakowej,
> naped pneumatycznego.

» Kolnierze przyhczeniowe (nr. kat. 4496) oraz naby psrgeniowe (nr. kat. 4495,4497) wykonapnegodnie
z norny EN 1092-2 Kotnierze i ich pajczenia. Kotnierze olgte do rur, armatury,dcznikéw i osprzu
z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwng w wymiarach odpowiednich dla przgych ciénieh nominalnych.
Przepustnica centryczna LUG (4495) posiada otwamptpwane w habach przgzeniowych. Przepustnica
centryczna WAFER (4497) w standardowym wykonanist jerykonana w owierceniu uniwersalnym
(PN10/PN16) od DN40 do DN350. W opcji jest #tiwos¢ owiercenia uniwersalnego w zakresie
od DN400 do DN600.

» Dlugoé¢ zabudowy i jej tolerancja jest zgodna z ngaN 558 Armatura przemystowa. Diuga zabudowy
armatury metalowej prostej gkowej do rurocygdw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iyklas
szereg 20 dotyczy:

> nr kat. 4495 (DN40+DN600),
> nrkat. 4496 (DN150+DN1200),
» nrkat. 4497 (DN40+DN1200).

* Przepustnice centryczne koinierzowe nr kat. 4496datvane s z niewymiennej wkiadki (manszety)
elastomerowej. W sklad manszety wchodzi @i aluminiowy oraz osadzony na nim pieen
uszczelniagicy gumowy . Przepustnice LUG (4495) oraz WAFER @4%osiadaj dwie wersje manszety:

» wymienry wktadke (tzw. jaskélczy ogon) w zakresie dymensji: DN40-E30.
W skiad manszety wchodzi tylko péefen uszczelniaicy gumowy.
» niewymien wkladke w zakresie dymensji: DN400+-DN1200 dla WAFER
oraz DN400+DN600 dla LUG. Budowa wktadki jest taama jak w przypadku nr. kat. 4496.
» Do montau klapy z watem przepustnicy zastosowano:
> polaczenie kotkowe: 4495 (DN400+DN600), 4496 (DN150+290), 4497(DN400+DN1200)
» pofgczenie wielowypustowe: 4495 (DN40+DN350), 4497 (DNBN350),

* Przepustnice centryczne zgkkim uszczelnieniem (4495, 4496, 4497%mednicach DN40+DN1200 mgj
zawieradio w postaci dwuramiennej klapy, ktéra ohrsi dookota osi prostopadtej do strumienia czynnika.
Wat lub waty osadzonesv czopach na dodatkowych tulejachyskujcych. Uszczelnienie watéw zapewnia
zespét uszczelniggy oparty na systemie pigieni uszczelniagych o przekroju kotowym (O-ring).
Zamknkcie przepustnicy realizowane jest kiapvktadka elastomerow, ktora jednoczaie izoluje z jednej
strony korpus przepustnicy od przeplywaggo czynnika . Wat jest negizany za pomagdzwigni, przektadni
lub nagdu.

* Przepustnica bez przekladni jest zespotem, ktéryzemby przystosowany do gdych napdow.
Dla zachowania gwarancji szczedoh monta nagdu odbywa& sic moze tylko przez wykwalifikowany
serwis dopuszczony przez FabgyRrmatur Jafar. Dobrane wdzenie napdowe musi gwarantowa
stabilng¢ kata przesterowania klapy w zakresie:

» 0-9C dla pracy ,w pehi otwarty” - ,w petni zamkgty”,

» 15°- 9 dla pracy regulugej przeptyw
oraz odpowiedni warté¢ momentu obrotowego (tabela.l i tabela 2). Diugatawpraca przepustnicy
z nagdem regulacyjnym jako armatura diaea przeptyw meoe spowodowd zuwzycie wkiadki
uszczelniajcej doprowadzar do nieszczelni przy zamkngciu.
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3. ZNAKOWNIE PRODUKTU

Znakowanie przepustnicy odpowiada wymaganiom noriEi-19 @Armatura przemystowa - Znakowanie
armatury metalow@j EN-1074-1 Armatura wodogjgowa. Wymagania zyitkowe i badania sprawdzaje.
Czs¢ 1: Wymagania ogoélne Trwate oznaczenie umieszczorensa przedniej i tylnejcianie komory korpusu
oraz na p0W|erzchn| cylindrycznej klapy, ktére abeje nasipujace dane:

- rodzaj materiatu klapy, - znak firmowy producenta, - tabliczka identyfikujca,
- srednica nominalna, - ci$nienie nominalne,

Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentaciji umiess¢ tabliczki identyfikacyjne zawierage
nastpujace dane:

JAFAR—POLAND PN—EN1074-2

Przepustnlca TYP 4495 DN100 EPDM
PN16 PS16 TS+70°C NrO0O001 2019

T~

@@

1463 X

s

Rys.1. Naklejka przepustnica

Nazwa i kraj firmy.

Logo firmy.

Znak budowlany (peten zakré&sdnic).

Literowo-cyfrowe oznaczenie, stosowane w celachormfcyjnych, zwjzane z peaiczeniem
wiasciwosci mechanicznych i wymiaréw elementu instalacjoiggowej (PN).
Znak ,CE”

Maksymalne cinienie dopuszczalne (PS).

Kod kreskowy.

Maksymalna/minimalna temperatura dopuszczalna (TS).

Nr produkcyjny w danym roku kalendarszowym.

10. Rok produkcji produktu.

11. Materiat uszczelnienia (dla EPDM temp. niezsga nk 70°C).

12. Nr odpowiedniej cgsci normy, z ktdg jest zgodny wyrdb.

13. Wielkos¢ nominalna (DN).

PR

© N U
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4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kiesgnych. Armatur nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdwmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2G do 70C. Powtoka malarska orz elementy gumowe musg zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skéathnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Nalezy unikat kompresji elementéw gumowych. Kkaprzepustnicy naley pozostawé w pozycji péredniej —
niedomkné¢ciu. Podczas transportu towar music¢bylodatkowo zabezpieczony przed — przestieim.
Do podnoszenia przepustnicy od DN80 do DN300#yatastosowéazawiesie tédmowe z zabezpieczeniem przed
mozliwoscig obrécenia i armatury natomiast dla armatury ozdjp masie od DN350 i wkszej, uywaé
przeznaczonych do tego specjalnychb z uchem. Niedopuszczalny jest transport zZaighic, kétko reczne
przektadni oraz obudoswnapdu lub przekiadni.

5. MONTAZ

Przepustnice mdzykotnierzowe zeliwne TYP 4495 i TYP 4497 oraz koilnierzowe TYP 84%nog
by¢ zabudowane w rurcggach podziemnych lub nadziemnych na instalacjachiopgych lub pionowych.
Wymienione wyroby g przystosowane do mormapomedzy kotnierze rurogigu, ktérych wymiary odpowiadaj
kotnierzom przepustnic. Dla TYPU 4495 i 4497 nie pmarzeby stosowania dodatkowych uszczelek pdmyi
kotnierzem rurocigu, a kotnierzem przepustnicy natomiast dla produkt96 naley zastosowa dodatkowe
uszczelki pomidzy armatug.
Podczas monta nalery zwr6ck uwag, by wykonywana instalacja nie naa#a produktu na nagrenia
zginajce, sciskapce i rozcigajpce. Nalgy wykon& czynndgci montazowe z uwzgjdnieniem zachowania
wspotosiowdci rurociagu, ptaskéci i rownolegtdci kotnierzy, uderze hydraulicznych i kompensacji ruragu
od temperatury i énienia. Przepustnica zmontowana i wyregulowanazpmoducenta jest gotowa do mauta
na instalacji. Jakiekolwiek prace zwane z demontgm elementow (np. wal, klapa, tulejki) przepustmoyg
spowodowa utrat jej szczelnéci.
Przy montau musz by¢ spelnione wymagania zwdane z wiéciwg jakaoscia kotnierzy-ptaskéc
i rownolegita¢. W czasie montal nalery zwrdcié uwag aby w rurocigu nie pozostawinarzdzi montaowych,
srub, naketek lub elektrod, gdyprzedmioty te magsie osadzt na manszecie (wkltadce gumowej) przepustnicy
lub klapie (dysku). W konsekwencji przy zamykanitzgpustnicy mge doprowadz do jego uszkodzenia,
co z kolei spowoduje utrat szczelnéci przepustnicy. Szczeléd zapewnia wykladzina elastomerowa,
ktéra wypetnia wetrze catego kadtuba, odpowiednio:

e natarczy przegcisniecie wyktadziny pormgdzy jej kulistym obrzgem a kadtubem przepustnicy,

* nawabwatach, przegisniccie czét klapy i ciasno wprowadzone wat/watach pragvory wyktadziny,

* na kotierzach, przezisnigcie wykladziny pomjdzy kotnierzami ruroeigu.
Tolerancje wykonawcze przepustnic i ich poszczegdinelementow swystarczajco wysokie, aby zapewhi
ich catkowity zamienné¢. Uzytkownik przeprowadza montgrzepustnicy do ruroggu we wlkasnym zakresie.
W czasie prac konserwacyjnych i remontowych haleywac wiasciwych narzdzi (nieiskrzcych) oraz unikéa
czynndgci mogcych prowadZi do zaiskrzenia. Przygiujpc do montau armatury nabkey sprawdz
dokumentagj techniczno-handlowtj. zastosowanie dla medidw i parametry pracy ciagu, w ktérym ma by
zamontowana z danymi deklarowanymi przez producenta
Przepustnice instalowane jakornkowe naley wyposay¢é w krdciec stalowy lubzeliwny ostaniaicy dysk
(zawieradto) przy otwarciu. Krociec nie jest przedmmm dostawy. Natomiast przepustnice LUG mdoy¢
zastosowane do morntana kacu rurocjgu bez koniecznigi uzywania dodatkowych kicow.
Wszystkie przepustnice centrycznesednicach DN40 — DN250 mipa montowa w pozycji pionowej
lub poziomej (pozycja dotyczy patenia watu w odniesieniu do osi rurggu) —Rys. 2 Natomiastsrednice
DN300 — DN1200 mza montowa tylko i wylgcznie w pozycji poziomej podenia watu wzgidem osi
rurociggu. Dopuszcza sirdwniez zabudow przepustnicy w uktadzie pionowym dla zakresu DNBONR250 oraz
na rurocigach skénych po wczéniejszej konsultacji z producentem. Pawly DN250 nie dopuszczagsiv
standardowym wykonaniu zabudowy przepustnicy z @iym usytuowaniem watu. W przypadku maonta
pionowego nalgy informacg doda& do zamoéwienia.
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Rurocig poziomy Rurocigg poziomy,

pozycja pionow pozycja pozime Rurocig pionowy

Rys.2 Usytuowanie watu przepustnic w zalesci od ptaszczyzny ruragju na przyktadzie 4497 DN1

“

Hy

[__

Rys.3. Zalecany sposéb montazu przepustnicy
na przyktadzie przepustnic miedzykotnierzowych

Optymalry pozych zamontowania przepustnic centrycznych jest ustaieiesi klapy w poziomie, Zauch dolnej
jej czséci podczas zamykania winien byprzeciwny do kierunku przeptywu mediumRys. 3 Czynnik
w momencie zamykania i otwierania przepustnicy maksymalnie din predkos¢ co powoduje wyrywanie
osadzonych w tej g#ci rurochgu zanieczyszcze Montaz przepustnicy w sposéb pokazanyrga. 3zwicksza

w dwej mierze jejzywotnas¢ i niezawodné¢ dziatania nawet w przypadku kiedy w medium znajduj
si¢ zanieczyszczenia, ktére w wyniku swej maggadio osadzaniagha dnie ruroggu. Powoduj one,ze struga
wydostajica sé przez szczelinw dolnej czsci w momencie otwierania przepustnicy ma maksyneathizg
predkos¢ w konsekwencji maze doprowadzi do wyrywania osadzonych w tejedezi rurochgu zanieczyszcze
Rys.4

A B C

. l
S O el
Rys. 4. A - nieprawidtowe usytuowanie B - nieprawidfowe usytuowanie C - prawidfowe usytuowanie watu
watu przepustnicy watu przepustnicy przepustnicy

Nalezy pametac na etapie projektowaniae taka zabudowa przepustnicy w ktordj walu nagdowego
usytuowana jest poziomo jest najkorzystniejsza guoai:
1. masa walu i klapy spoczywa na dwdchyiekach,
2. odcigzone jest taysko czotowej kacowki watu,
3. zwiekszona jestywotnas¢ przepustnicy zwtaszcza wtedy, gdy ciecz zawieataatate, ktérych gatki
wykazup tendengj do osadzaniasia dnie rury.
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Armatura z pionowym usytuowania watu gdpwego czsteczki stale zalegane na dnie ruggai nie g
skutecznie wyrywane przez steug zwickszonej pgdkosci przeptywu, a tym samym magvystipi¢ uszkodzenia
obrzeza klapy lub krawdzi uszczelniajcych pieécienie. Kada zmiana warunkéw eksploatacji wymaga
konsultacji z producentem armatury.

Przed przyspieniem do montas nalery usury¢ zalepienia przelotu gtéwnego, sprawélztan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémvpdy. Przystpujac do montau przepustnic ngdzy
kotnierze rurocigu naley najpierw usugé srodki konserwujce, zastosowane jako zabezpieczenie powierzchni
w czasie transportu, ocmi¢ doktadnie przylgi kotnierzy, zahy¢ uprzednio przygotowane uszczelki (manta
uszczelek dotyczy tylko 4496) i catoskreci¢c odpowiednio diugimisrubami lub szpilkamidczacymi dwa
sasiednie kotnierze. Dodatkowo naje zwrécé uwag na prawidtowe owierceniegdzonych kotnierzy.
Dokrecanie srub kotnierzy nalgy wykona krzyzowo, aby zapewii wtasciwy docisk uszczelki zaczyrg
od otworéw znajdujcych s¢ w sisiedztwie watu przepustnicy. Waéto momentu dokgcania, jaki nalgy
przytozy¢ do naketki sruby okrelona jest w normie PN-63/M-82056. Posadowienie puséicy wykona na
podstawie lub podporze dostosowanej do rozmiarasynzaworu w celu unikegia przenoszenia ohgenia na
rurocigg. Przepustnica powinna byyposaona w stosowne sterowanie, np. przektadnia z kdtkgrzektadnia
z obudowa sztywna, negh elektryczny, przektadnia z kolumienkPrzy montau obudowy nalgy wyposay¢
zestaw w skrzynkuliczng podparta phd podktadowy. Przy zastosowaniu przedih trzpienia zwr6ai uwag,

aby ich cézar nie przenosit gi na trzpi@ przektadni przepustnicy. Aby temu zapobiec mglstosowd
stabilizatory odgjzajgce montowane décian komor.

Po zakaczeniu instalacji wykonatest cénieniowy rurocagu, maksymalnie 1,5 x@iienie nominalne dla pozyciji
przepustnicy ,w peti otwarty”, lub maksymalnie X kisnienie nominalne dla pozycji ,, w petni zamkty”.

Ze wzgkdu na nieréwnomierrid pola prdkosci i cisnienia wystpujace w pobliu krzywizny lub tréjnika
nakazuje si by odlegidé¢ kotnierza kolana lub trdjnika, usytuowanego prkdilza przepustnicdo powierzchni
przylgi nie byta mniejsza #i5xDN przepustnicy.

5xDN

DN
|

E:% —_— -} N - o —

o

Rys. 5. Zalecana odlegtosc od krzywizn

Dla przepustnic DN 200 - DN 2008 watu nagdowego zawieradta musi byisytuowana prostopadte do osi
krzywizny, kolana, tréjnika - patrzys. 5

Ogodlnie naley przyja¢ zasad unikania zabudowy przepustnic w pdahlikolan, tréjnikdw, ogodlnie krzywizn,
szczegolnie gdy przepustnica znajduje @il strony wyszego dinienia (pompa - przepustnica — krzywizna) -
graficznie jest to przedstawione n&.5 Brak zastosowaniaesilo tej zasady, powoduje ryzyko przerwania strugi
ti. normalne zjawisko odchylenia na krzywie pogorszone jest obedio obszaru riszego dinienia
przepustnicy.

Dla maksymalnego zmniejszenia skutku hydrodynaneiganoddziatywania strugi, niezalée od spetnienia
zaleca instalowania przepustnic w odlegbb co najmniej 5XDN od krzywizny, wzedinie przygcie przepustnicy
na wyzsze cénienia, pozwoli na zminimalizowania zjawiska mi@gego przyspieszenia i przerwania strumienia
wywotanego krzywizn. Nalezy zabudowa przepustnice tak, aby @rzechodzca przez wat dysku byta zawsze
prostopadta do osi pionowej danej krzywizny— kolaméjnika (inaczej by & walu napdowego znajdowata
sie w ptaszczynie krzywizny). Poza normalnym odchyleniem, wynikgim z wysgpowania krzywizny,
strumienie cieczy wywotygjsilne napgzenia w obszarze przepustnicy agsym cénieniu, co z kolei wywotuje
bardzo day moment hydrodynamiczny.

Wewretrzna srednica rury powinna kiyréwna wymiarowi nominalnemu (DN) z odchytkami przézianymi
przez przemyst hutniczy dla daegdnicy rury.
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Dla armatury z naglami lub zespotem przektadni i r@idw, przed wykonaniem pierwszego rozruchu takiej
armatury (rowni¢ w czasie podczania i regulacji nagu) naley sprawdzé prawidlowa¢ wykonania palczen
elektrycznych i zabezpieczeprzeciwporaeniowych zgodnie z instrukgjDTR lub Instrukcji Wytkowania
producenta naglow, przektadni.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobuie instalowat na rurociagu.

Uwaga! W przypadku montazu przepustnicy z napdem w pozycji poziomej naleéy bezwzgédnie
zastosowa podpore lub zawiesia pasowe w celu odgienia armatury przykiad ponizej

6. EKSPLOATACJA

Przepustni¢ nalezy eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej.
Celem zapewnienia petnej sprawoioeksploatacyjnej, naty przynajmniej raz w roku przeprowadzirzeghd
techniczno-konserwacyjny w naptjacy sposob:
» dokon& petnego przesterowania przepustnic od pozycji ciie otwartej do pozycji catkowicie
zamkngtej
 w przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym msakalnym momencie sterowania nale
ta czynna¢ powtdrzy¢ 3-krotnie (otworzy i zamkryc),
e sprawdzt szczelné¢ wszystkich palczen oraz uszczelek przy zamkteéj przepustnicy,

Jeli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wygdienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodzezabezpieczy farbami
dostpnymi u producenta JAFAR.

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatooge spowodowd jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné producenta w zakresie gwarancj¢kojmi.

7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza lywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry pada odpowiednie dwiadczenie oraz kwalifikacje, ktére
umazliwiaja odpowiednd ocer istniegcej sytuacji i pozwalaj na wczéniejsze rozpoznanie niebezpienzev
oraz ich unikngcie. Przy nieprzestrzeganiu tego osterea lub posfpowaniu niezgodnym ze wskazowkami
zawartymi w instrukcji, mee nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedzi&dn za wypadki i sytuacje awaryjne zmane

z nieprawidtowym montaem czy eksploatagjproduktu. Naley zwrdcié uwag, ze instalacja mge pracowa
pod cknieniem, mog wysktpowa réznego rodzaju gazy #dizace czy ciecze agresywne. Szczegolnie
w przypadku pracy instalacji w strefach zagmaych wybuchem megmie¢ zastosowanie wymagania ATEX,
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wowczas nalgy zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie
ATEX nie ma@na stosowéanarzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Nahg przestrzega
ogo6inych zasad BHP. Niniejginstrukcg nalezy przechowywa przez caly czagycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukch uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wegsgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod wzglem zastosowanych materiatéw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniajgc, précz zapiséw instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mie wptyw na prawidiowe dziatanie wdzeh.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w ninzejsdokumentacji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zok@ai i gwarancji. Ze wzgldu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karigyjnych przedstawianego produktu.
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