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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

ZAWOROW KULOWYCH
ZWROTNYCH (SYSTEMU SZUSTER)

Nr kat.
6002
6012

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Zawor kulowy zwrotnyzeliwny kotnierzowy TYP 6012 i gwintowany TYP 6002

-0 zwartej, prostej budowie

-z petnym przelotem

-z kulg (organem zamykagym) zawulkanizowanw 100% elastomerem

-z uszczell oringowg pokrywy

-z pohczeniemsrubowym pokrywy z korpusendruby z tbem sz&iokatnym lubsruby dwustronne).

1.2 PRZEZNACZENIE

Zawory zwrotne kulowe TYP 6002 i TYP 6012 przezmaer § do instalacji przemystowych,
na przyktad do odprowadzanieiekow zawierajcych fekalia lub do instalacji wodagjowych, na przyktad
do wody pitnej. Mog by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnychadiaigzo w rurocigach
utozonych pionowo lub poziomo.

Zawory zwrotne kulowe TYP 6002 i TYP 6012 przeznaame $ do pracy w ukladach
pompowych.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zawory zwrotne kulowe kolanowe gwintowane i kotlzimwve g przeznaczone do transportu wody
pitnej i przemystowej o temperaturze od *CCo +70°C.

- zakres stosowanydiednic (dymens;ji): - DN32 —DN50[mm] —dla zaworéw PY002
- DN50 —DN200[mm] —dla zaworéw TYP 6012

- max pedkas¢ przeptywu medium: do 4[m/s]

- wartaici cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

- petne otwarcie zaworu przygatkosci przeptywu min. 0,7m/s
Maksymalne dinienie potrzebne do otwierania pogpééniu cénienia zwrotnego:

DN [mm] 32 | 40| 50| 65| 80 | 100| 125] 150 20(
Pmax [Nm] 0,01 0,02 0,03

- Przyhcza zaworéw typ 6002 przygotowang do montau rur gwintowanych o wielk&i gwintu
rurowego calowego: 1 %", 1 ¥2"; 2” zgodnie z PN-EOR26-1: 2006

Kotnierze przyjczeniowe zawordéw typ 6012 wykonangzgiodnie z
PN-EN 1092-2: 1999 o wymiarach odpowiednich dlayjatych cénien nominalnych.
Dlugos¢ zabudowy zaworéw typ 6002
— zgodnie z tabglwymiaréw.
Zaworéw typ 6012szgodnie z PN-EN 558+A1: 2012 -szereg 48.

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY
F.A. ,JJAFAR"S.A produkuje zawory zwrotne kulowe dustalacjipompowych TYP 6002 — gwintowane
i 6012 kotnierzowe, majone korpugeliwny, zawierajcy wewngtrz luzng kule stanowica zawieradto. Komora

korpusu jest przykrytaeliwng pokryws uszczelnioa piersicieniem uszczelnigeym typu O-ring, pejczory z
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korpusem za pomadrub z them walcowym i gniazdem sz@katnym wpuszczanych w gniazda pokrywy. Kula
W nie zamontowanym zaworze zajmuje pogwejnajnizszej cesci korpusu w bezpwednim gsiedztwie gniazda
uszczelnigjcego legc swobodnie na prowadnicach (lub siedzi w gdie w przypadku pozycji pionowej
zaworu). W warunkach pracy zaworu kula zajmuje petie gérne (pod pokryay pod wptywem dynamicznej
sity strumienia plynu, lub polenie zamknicia, domykajc gniazdo pod wplywem sily naciskuswienia
zwrotnego. Wszystkie powierzchnieliwne wewrtrzne i zewntrzne zaworu pokrywaneg proszkovy farbg
epoksydow.

Zawory zwrotne kulowe przeznaczone do instalagmpowych posiadaj kule o @stasci wickszej od
gestasci wody.

Na zadanie klienta zawor mie by zaopatrzony w element (zawér) czysgnz (B) lub typove wyczystle
(A).

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zaworéw zwrotnych kulowych podantabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo sferoidalne )

1 Korpus EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo sferoidalne )

2 Pokrywa EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo lub stop aluminium PN-EN 1563: 2012

3 Kula powleczony gurx NBR (lub | PN-EN 1706: 2010
EPDM) PN-ISO 1629: 2005

4 Uszczelka Guma: NBR PN-1SO 1629: 2005

5 Sruba Stal nierdzewna PN-90/M-82131

6 Nakrtka Stal nierdzewna PN-EN ISO 4032: 2013

7 Podkitadka Stal nierdzewna PN-EN ISO 7091: 2003
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2.3 WYMIARY

Zawoér 6012
75 6 342 1

Zawor 6002

-

TYP DN @ L D d K I xn S Gw Masa
_ [mm] [cal] [ka]
N 32 140 - - - - 55 11/4" 1,9
8 40 150 - - - - 60 11/2" 2,4
© 50 200 - - - - 75 2" 4,1

50 200 165 102 125 19x4 - - 8,0
65 240 | 185 @ 122 | 145 19x4 - - 115
N 80 260 | 200 @ 138 | 160 19x8 - - 18,0
:oo' 100 | 300 220 @ 158 @ 180 19x8 - - 27,0
125 | 350 250 | 188 @ 210 19x8 - - 38,0
150 400 @ 285 | 212 240 23x8 - - 48,0

200 | 500 | 340 @268 @295 | 23x8(12)* - - -
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002
PN-EN 1074-3: 2002
PN-89/H-02650

PN-EN 12334: 2005
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012
PN-EN 12050-1: 2002
PN-EN 12050-4: 2002
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012
PN-1SO 965-1: 2001

PN-EN 10226-1: 2006

PN-EN ISO 4017: 2004

DIN 835: 1995

PN-EN ISO 4032: 2004
PN-EN ISO 7091: 2003
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.
Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zwrotna.
Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
Armatura przemystowa. Armatureomazeliwna
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej
Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigow kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Przepompownieiekdw w budynkach i ich otoczeniu. Zasady budowy i
badania. Przepompownrieiekdw zawierajcych fekalia.
Przepompownieiekdbw w budynkach i ich otoczeniu. Zasady budowy i
badania. Zawory zwrotne do przepompowdtiekow bez fekaliow i z
fekaliami.
Definicja i dob6r DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogolne.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac
wzorcéw wzrokowo-dotykowych.
Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty rurowe poken ze szczelngeia uzyskiwam na gwincie - Cgi¢ 1:
Gwinty stakowe zewstrzne i gwinty walcowe wewgtrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie
Sruby z gwintem na catej dtugai z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéci
AiB.
Sruby dwustronne o dtugoi wkrecenia 2d.
Nadtki sze&ciokatne, odmiana 1.Klasy dokfadéw A i B.
Podktadki algte. Szereg normalny. Klasa doktadacioC.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokutherkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.
Tworzywa sztuczne. Poliami§A) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systemoéw malarskich. Ochronne systentgreiae

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodocigowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego

w zamoAwieniu natey podawa:

- numer katalogowy (rownoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. doiekow,

poza tym:

- srednie nominalr - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998
- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
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- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zawory zwrotne kulowe kolanowe gwintowane i kotaigwe § odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN
1074-3: 2002 (Armatura wodagjowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzaje. Armatura zwrotna) oraz
PN-EN 12266-1: 2007 (Armatura przemystowa. Badanmatury). Probie szczelfm s3 poddawane wszystkie
zawory (100%). Sprawdzana jest szczé&tnpewretrzna korpusu i szczeldd zamkngcia przy niskim i przy
wysokim cknieniu. Poza tym podczas badgypu ( 6012 ) podlegajprébom spetnienia warunku pgegtu
zgodnym z normp PN-EN 12050-4: 2002 (Przepompowrieiekébw w budynkach i ich otoczeniu. Zasady
budowy i badania. Zawory zwrotne do przepompaseiekéw bez fekalidw i z fekaliami).

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zaworow okékajg normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zaworéw posiadgjoznaczenie umieszczone na przedniej i tykwgnie komory korpusu,
ktore obejmuje nagpujace dane:
- rodzaj zaworu (okény numerem normy na wyrob)
-$rednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
- strzatka kierunku przeptywu (na korpusi@ipokrywie)
oraz wys¢p do umieszczania znaku identyfikacyjnego (np.emii)s
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewgtrzne zabezpieczace¢sifarba epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Pt
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s w gat. OH18N9 (stal nierdzewna).

3.2 PAKOWANIE

Zawory zwrotne kulowe kolanowe gwintowane i kolmmwe pakowane gsna EURO paletach
(1200x800) i zabezpieczone termokurczliwym kapturem

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zawory zwrotne kulowe kotnierzowe najeprzechowywdé w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zawory zwrotne kulowe kolanowe gwintowane i kotzimwve naley transportowa krytymi srodkami
transportu. Przyktad transportu pionowego z wykstagiem zawiesia ¢mowego pokazano na pa@ezym
schemacie.

Dla zaworow kulowych zalecany jest mantaaz transport zawiesiami
dla przelotéw od DN100 do DN200.
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4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zawory zwrotne kulowe TYP 6002 i TYP 6012 mdy¢ zabudowane w ruroggiach podziemnych lub
nadziemnych na instalacjach pionowych lub poziomyckonfiguracji podanej na parszym rysunku. Zawory
kotnierzowe g przystosowane do morita pomedzy kotnierze rurogigu, ktérych wymiary odpowiadaj
kotnierzom zaworéw. Podczas montanalery zwrock uwag, by wykonywana instalacja nie nasgéa armatury
(zaworu) na nageenia zginajce lub rozcigajgce wynikajce z obcizenia ich mas nie podpartego ruragiu.
Zawor zmontowany i dostarczony przez producenta getowy do montau na instalacji. Prace zydane z
demontaem elementéw zaworu prowadzone bez hddg starannéci mogy spowodowd utrat jego

szczelndci.
4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury natey sprawdzé dokumentagj techniczno-handloavtj.
zastosowanie dlazywanych mediow i parametry pracy rurgmgil, w ktérym ma b§ zamontowana. Kala
zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultacjiadpcentem armatury.

Przed przyspieniem do montau naley usura¢ zailepienia przelotu gtéwnego, sprawésitan
powierzchni wewgtrznych zaworu i w razie potrzeby dokladnie przémpds.

Spos6b montal zaworu przedstawia pasizy rysunek:

%
R
2\

I —

TS

1.-zawdr, 2.-kolnierz ruroggu(rurockg), 3.- uszczelka, 4ruba montaowa,5- nakgtka, 6- podkladka

Uwaga;
ZawOr nalezy montowaé za prostym odcinkiem rurociggu w odlegtd@ci nie mniejszej niz 5 wielkosci jego

$rednicy nominalnej.
4.3 EKSPLOATACJA

Zawory zwrotne kulowe gwintowane i kotnierzowe ngleeksploatowa zgodnie z wymaganiami
dotyczicymi armatury zwrotnej, tzn. w poteniu pokazanym na schemacie dopuszczalnych poZagadniczo
zawor zwrotny kulowy jest samooczyszegs Jednak celem zapewnienia petnej spraaineksploatacyjnej,
zaleca si zawory okresowo (raz do roku) przeptalayst; wods. W celu zabezpieczenia przed zablokowaniem
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kuli wewngtrz korpusu lub uszkodzeniem powloki gumowe] kdlera s} separowé z przesytanego medium
twarde czsci state o wielkéci powyzej 5mm. W przypadku zablokowania kuli nalekilkakrotnie uruchond na
kilka sekund pomg Jezeli ten zabieg nie oka sk skuteczny, naley przy wykczonej pompie odgt przeptyw
od strony ttocznej i otwierag pokrywe zaworu mechaniczne rozblokoéveule.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zaworow maj zastosowanie wytyczne i zalecenigtejw przepisach B.H.P. dotygz instalacji
rurociggow i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniackciekdw, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn goérnychsrodkdw ochrony
konczyn dolnych$rodkdw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w nanéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrob zmontowany i aytkowany zgodnie z powsgzs DTR-ka producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie cavenyjnej.
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