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@ IAFAR C€O = 8007

Hydrant nadziemny
z podwojnym zamknieciem

@ ZABEZPIECZENIE W PRZYPADKU ZLAMANIA
® KORPUS GORNY MONOLIT

® MOZLIWOSC OBRACANIA KORPUSU Z NASADAMI OD 0° DO 360°

WERSJA

8007.4 DN8O

Opis wyrobu:

» Samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg petnego odcigcia przeptywu

» Podwojne zamknigcie przeptywu, realizowane za pomoca kuli w komorze zaworowe;j

« Zawor napowietrzajgcy usytuowany w pokrywie, umozliwiajgcy odwodnienie hydrantu

» Mozliwo$¢ wymiany korpusu gérnego bez, koniecznosci zamknigcia zasuwy odcinajgcej

* Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

+» Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od medium
* Korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego, zabezpieczony specjalnym pierécieniem przed wykrgceniem
» Element odcinajgco-zamykajacy (grzyb) catkowicie zawulkanizowany gumg EPDM

* Pole herbowe

* Wspétczynnik Kv > 80m?3h - dla 1x75; Kv > 140m?/h - dla 2x75

+ Czas odwodnienia < 15 min

* Pozostato$¢ wody < 100 ml - dla DN80

» Poczatek otwarcia <3,5 obr. ; petne otwarcie po 8 obr

*+ MOT 80 Nm

*+mST 250 Nm

» Materiaty zewnetrzne i wewnetrzne odporne na korozje

» Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej odpornej na UV, minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN 14901
» Odporny na $rodki dezynfekcyjne (sugerowany roztwoér NaOCl)

* Potaczenia kotnierzowe i przytacz wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienie PN10, PN16

» Nasady 2xB 75 wg DIN 14318

* Klucz sterujgcy wg PN-89/M-74088

« Cinienie robocze PN16

+ Zgodno$¢ wyrobu z PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-6 oraz PN-EN 14384 TYP C

* Znakowanie hydrantu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Zastosowanie: Montaz:

W instalacjach wodociggowych, p. pozarowych celem poboru wody w zakresie W pozycji pionowej w rurociggach poziomych.
temperatur do +50°C

Testy: hydrant
piasek
Préba cisnieniowa wodg zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2,
PN-EN 12266-1

szczelno$¢ zamkniecia 1,1 x PN

wytrzymato$¢ korpusu 1,5 x PN

ostona odwadniacza
ttuczen, grys

. . kolano stopowe
Wyposazenie:
armatura odcinajagca

Ostona odwadniacza hydrantu nr kat.: 8860 L .
sie¢ wodociggowa

Wersje wykonania:

Kolumna ze stali nierdzewnej 1.4301, 1.4401, 1.4404, 1.4571
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Im ﬁ Nr Czes¢ Materiat

1 Korpus Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)
— gorny PN-EN 1560, PN-EN 1503-3
2 Korpus Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)
T dolny PN-EN 1560, PN-EN 1503-3
Zeliwo EN-GJS 400-15, EN-GJS 500-7(*),
3 | Kolumna Stal 1.0037(*), 1.4301(*), 1.4401(*), 1.4404(*), 1.4571(*)
- PN-EN 10027-2, PN-EN 1560, PN-EN 1503-3 i -1
) Stal nierdzewna 1.4301, 1.4401(*), 1.4404(*), 1.4571(*)
; 4 | Wrzeciono PN-EN 10027-2
wow ?0 5 |cavb Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)/ EPDM
17 14 Y PN-EN 1560 / PN-ISO 1629
Stop aluminium AISi
6 | Kaptur PN-EN 1706
7 | Sprzegto Stal nierdzewna 1.4301
przeg PN-EN 10027-2
= 7 4 8 Kotnierz Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)
i ?.’ obrotowy PN-EN 1560
7 .
2? 9 Docisk Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)
obrotowy PN-EN 1560
/A 10 | Prowadnica Zeliwo EN-GJS 400-15; EN-GJS 500-7(*)
84 PN-EN 1560
11 | Trzpien Stal nierdzewna 1.4021
p PN-EN 10027-2
. Braz CuAl7
12 | Gniazdo | p\"150 24373
Mosigdz CW617N, Brgz CW306G(*)
13 | Korek PN-EN 1412
14 Nakretka Mosigdz CW617N, Brgz CW306G(*)
trzpienia PN-EN 1412
15 Pierscien Guma EPDM
O-ring PN-ISO 1629
Stop aluminium AISi
16 | Nasada B PN-EN 1706
Stal nierdzewna A2
17| Sruba PN-EN ISO 4017
. .| Polipropylen PP
DN RD L H H, H, H, Masa 18 | Odwodnienie| b\ EN'1SO 19069-1
[mm] [kal 19  Kula Stop aluminium AISi / Poliamid PA6(*) / Guma EPDM;
80 1000 1800 1955 880 640 110 75 PN-EN 1706 / PN-EN ISO 16396-2, / PN-ISO 1629
. | Polipropylen PP
80 1250 2050 2205 1130 640 110 80 20 | Blokada kuli PN-EN 1SO 19069-1
80 1500 2300 2455 1380 640 110 85
80 1800 | 2600 | 2755 1680 640 10 91 (*) - inne wersje materiatowe na specjalne zamoéwienie

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobow.
-______________________________________________________________________________________|

22 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
www.jafar.com.pl
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