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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

LACZNIKA REWIZYJNEGO Z ZAWOREM
HYDRANTOWYM

Nr kat.
8890

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
t gcznik rewizyjny z zaworem hydrantowym Typu 8890:
- korpuszeliwny przystosowany do usuwania zanieczysagpp. piasekzwir)
- hasada aluminiowa C52 wg DIN 14317.

1.2 PRZEZNACZENIE

tacznik rewizyjny Typu 8890 z zaworem hydrantowym #&matura przeznaczona do instalacji
wodociggowych dla wody czystej, chemicznie offogj zawierajce stale zanieczyszczenia oraz do instalacji
przemystowych. Zalecane jest do stosowania w iasfath nadziemnych zasadniczo na rugeth utgonych
poziomo lub pionowo pownej strefy zamarzania.

Konstrukcja pozwala na wprowadzanie do rugui uradzen czyszczcych, uradzen monitorugcych
instalacg lub urzdzen do pomiaru przeptywu (zastosowanie sondy).

Pozwala transportowawode w instalacjach wodoggowych w zakresie &mienia do 1,6MPa i temperatury
od +1°C do +70°C.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

tacznik rewizyjny z zaworem hydrantowym przeznacz@st do oczyszczania i transportu wody pitnej i
przemystowej, o temperaturze od°€ldo +70°C.

- zakres stosowanyahednic DN50 —DN250 - dla wers;ji kotnierzowych;
- diugas¢ zabudowy PN-EN 558:2012;

- max prdkos¢ przeptywu medium: 4m/sek.;

- max cinienie pracy (PS): 1,6MPa — dla wersji kotnierzgwej

- max temperatura pracy (TS): 70°C

Kotnierze przyjczeniowe dcznikow rewizyjnych Typ 8890
wykonane g zgodnie z PN-EN 1092-2: 1999 o wymiarach odpowigdn
dla przygtych cénien nominalnych.

- Wartéci cisnien nominalnych PN:-1,6MPa.
- Przyhcze: - nasady C 52 wg DIN 14317: 1985

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

taczniki rewizyjne z zaworem hydrantowym dostarczaneez F.A. JAFAR S.A.gswykonywane jako
kotnierzowe. faczniki 3 zbudowane z korpusu w ksztalcie rury, pokrywy krdconym zaworem hydrantowym
(nasada C52). W korpusagftznikdw wykonane gsgwintowane otwory rewizyjne.gczniki posiadaj w dolnej
czesci korpusu wyczystk umazliwiajaca spust pozostadoi w rurocagu lub ptukanie zaworu po czynsmach
serwisowych.

Wszystkie powierzchnigeliwne wewmrtrzne i zewstrzne hcznika zabezpieczong sntykorozyjnie przez
pokrywanie proszkowfarbg epoksydow.
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2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow gytych do budowygcznikéw rewizyjnych podano paorg;:

L.p | Nazwa czgsci Materiat Norma

1 Korpus EN-GJL-250 PN-EN 1561: 2012
EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

2 Pokrywa EN-GJL-250 PN-EN 1561: 2012
EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

3 | Korek wyczystki CuzZn39Pb1AI-B PN-EN 1982: 2010

4 Uszczelka wyczystki Fibra techniczna

5 Uszczelka pokrywy

EPDM/NBR PN-EN 1629: 2005
6 |Sruba Stal Fe/Zn5 lub stal nierdzewna PN-EN ISO 4762:6200
7 Za&lepkasruby parafina
8 | Uszczelka zaworu EPDM/NBR PN-EN 1629: 2005
9 Zawor hydrantowy AlSi PN-EN 1706: 2011

Stal nierdzewna 1.4401 PN-EN 10088-2: 2014

2.3 WYMIARY
< N,
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DN L PN16}(<PN10) h H PN1L6 ?Pr:uo) Masa
[mm] [kg]
50 | 200 | 165 125 102 | 185 | 307 18x4 11
80 260 @ 200 160 138 @ 185 | 329 18x8(4) 18
100 | 300 | 220 180 158 | 185 | 351 18x8 23
150 @ 400 | 285 240 212 | 185 | 384 22x8 39

200 '« 500 | 340 295 268 @ 185 | 420 | 22x12(8) 58
250 | 700 & 405 | 355(350) 320 @ 185 | 390 & 26(22)x12 106

2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

PN-89/H-02650 Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

PN-EN19: 2005 Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej.

PN-EN 558: 2012 Armatura przemystowa. Dhagjozabudowy armatury metalowej prostej i
katowej do rurocigéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas

PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemystowa. Badamimatury. Préby énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgmkbwe.

PN-EN 1092-2: 1999 Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze okigle do rur, armatury,g€znikéw i
osprzitu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

PN-EN ISO 6708: 1998 Definicja i dob6r DN (wymiaraminalnego).

PN-EN 1561: 2012 Odlewnictwd@eliwo szare.

PN-EN 1563: 2012 Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

PN-EN 10088-1: 2014 Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

PN-EN 1706 2011 Aluminium i stopy aluminium. Odiew
Skiad chemiczny i wkasgoi mechaniczne

PN-EN 12420: 2002 Miedi stopy miedzi. Odkuwki.

PN-EN 1982:2008 Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

PN-EN ISO 228-1: 2005 Gwinty rurowe potei ze szczelnixia nie uzyskiwaa na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 4762:2006 Sruby z tbem walcowym z gniazdem $zikatnym.

PN-EN ISO 4017:2011 Sruby z gwintem na catej diugai z tbem széciokatnym.
Klasy doktadnéci A i B.

PN-EN ISO 4014:2011 Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadnci A i B.

PN-EN ISO 4032:2013 Nadtki szeciokatne, odmiana 1. Klasa doktadiwdA i B.

PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki akgte zgrubne. Szereg normalny. Klasa doki&dnG.

PN-1SO 1629: 2005 Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

PN-EN ISO 1873-1: 2000 Tworzywa sztuczne. Poliptepy(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkesyjf.

PN-EN ISO 1872-1:2000 Tworzywa sztuczne. Polietyl@pE) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do klesyjf.

PN-EN ISO 12944-5: 2009 Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac

ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae
2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

tacznik rewizyjny naley do armatury przemystowej olfenego przeznaczenia, dlatego w zamdwieniu
nalezy podawa:
- numer katalogowy,
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,
poza tym
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- érednic; nominalry - w/ig PN-EN 1SO 6708: 1998;

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H — 02650;

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 201PN-EN 1563), lub PN-EN 1982: 2008
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H — 02650.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

taczniki rewizyjne z zaworem hydrantowym Typ 8820aslbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-
2:2002 (Armatura wodoggjowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzage. Armatura zaporowej) oraz PN-
EN 12266-1:2012 (Armatura przemystowa. Badania &urga Probie szczeldoi ss poddawane wszystkie
zawory (100%) Sprawdzana jest szczétnrewrgtrzna i wytrzymatéé korpusu.

2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie gcznikéw rewizyjnych okrédajag normy: PN-EN-19: 2005; PN-EN-1074-1: 2002.
Korpusy posiadgjoznaczenie umieszczone na przedniej i tylegnie korpusu, ktére obejmuje ngstjgce
dane:

- $érednica nominalna;
- ci$nienie nominalne;
- rodzaj materiatu korpusu;
- znak firmowy producenta;
- strzatka oznaczaga kierunek przeptywu;
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane: - nazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfiie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewstrzne zabezpieczaesifarba epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgmzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubdas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b
Przygotowanie powierzchni odlewow do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatggchniczg i
normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.

3.2 PAKOWANIE

tgczniki rewizyjne pakowanesia paletach i zabezpieczone fdtretch.

3.3 MAGAZYNOWANIE

t gczniki rewizyjne naley przechowywé w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

taczniki rewizyjne naley transportowé krytymi srodkami transportu.

Przy transporcie i monta tacznikéw rewizyjnych zalecagstosowania zawiesia od przelotu DN80 do DN250.

4. MONTAZ | INSTALACJA
4.1. WYTYCZNE MONTA ZU

taczniki rewizyjne z zaworem hydrantowym Typ 8890 mbg¢ zabudowane w ruroggach nadziemnych

na instalacjach poziomych w konfiguracji podanepoaizszym rysunku. &czniki s przystosowane do moriia
pomiedzy kotnierze ruroggu, ktdrych wymiary odpowiadajkotnierzom zaworow. Podczas manianaley
zwrécié uwag:, by wykonywana instalacja nie naas#a armatury na nagrenia zginajce lub rozcigajace
wynikajace z ich obcjzenia mag nie podpartego rurogju. Zaleca i wykonywanie czynn&i montaowych z
uwzgkdnieniem kompensacji ruregju od temperatury i @mienia. tacznik zmontowany i dostarczony przez
producenta jest gotowy do mo#tm na instalacji. Prace zgaane z demontgm elementéw armatury
prowadzone bez nafgtej starannéci mog spowodowa utrat jego szczeln<ei.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzé dokumentag techniczno-handlogvtj. zastosowanie
dla mediéw i parametry pracy rurggu, w ktérym ma b§ zamontowana. Kala zmiana warunkéw eksploatacji
wymaga konsultacji z producentem armatury.

Przed przysipieniem do montau nalery usun¢ zaslepienia przelotu gtéwnego, sprawéztan powierzchni

wewretrznych zaworu i w razie potrzeby doktadnie przémwpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Spos6b montau facznika rewizyjnego przedstawia posiy rysunek:

1.-acznik, 2.- kotnierz ruroagu, 3.- uszczelka, 4éruba montaowa, 5 — naklgtka, 6.-podkitadka

4.3 EKSPLOATACJA

taczniki rewizyjne z zaworem hydrantowym Typ 8890 exgl eksploatowé& zgodnie z wymaganiami
dotyczicymi armatury zaporowej. Celem zapewnienia pehpepwnaci eksploatacyjnej, zalecagstaczniki
okresowo (raz do roku) przeptukazyst wod.

Przed i zadcznikiem powinny by zainstalowane zawory odcigag dla umaliwienia konserwaciji. Miejsce
i spos6b zabudowy powinien zapewnswobodny dogp do hcznika dla uméliwienia konserwacji i obstugi
instalacji.

tacznik nie mae by usytuowany w miejscu naranym na zalewanie. Ugdzenie nie powinno ldy
naraone na temperatury przekracgasg dopuszczalny zakres pracy

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatury moze spowodowd jej uszkodzenie, co
wyklucza odpowiedzialngé producenta w zakresie gkojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla tacznikdéw rewizyjnych maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz
instalacji rurocigéw i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodggwych, sitowniach cieplnych, stacjach
uzdatniania wody, oczyszczalniaglkiekow, przepompowniach iinnych obiektach orazpmzdzenie w
sprawie ogolnych przepiséw bezpiesgisva i higieny pracy (stosowanseodkdw ochrony kaczyn gornych,
srodkéw ochrony kaczyn dolnych,srodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczeg6lnie przy pracach w
naraeniu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.
5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwarancji. Warunki i
okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej.
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