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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASUW KIELICHOWYCH Z PRZYLACZEM ISO

Nr kat. 3500 3510
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1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy kielichowe z przgezami ISO TYP 3500 i TYP 351@rzeznaczoneggo instalacji wodogigowych
wody pitnej, instalacjiciekdw sanitarnych i instalacji przemystowych (gadnieniu z producentem). Armatura
ta maze by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych jakegralna cgs¢ rurocigow.

Zasuwy przeznaczon@ slo pracy w pozycji catkowicie otwartej lub zamétej, naley pamkta¢ iz nie jest to
armatura regulacyjna.

2. OPIS TECHNICZNY

= wykonanie i odbiér zgodne z PN-EN 1074-2 (Armatwadochgowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1 (Armagueamystowa. Badania armatury).
= préba szczelnei 100% armatury (badanie szczedoizewretrznej korpusu i szczeldoi zamknecia).
= zakres temperaturowy stosowania armatury odCIdb +70C,
=  zakres ofertyrednic nominalnych DN25 —DN50[mm],
= parametry hydrauliczne - maxeplkos¢ przeptywu medium:
e ciekle do 4[m/s],
» gazowe do 30[m/s]
= momenty napdowe przesterowania armatury:

DN [mm] 25 32 40 50
llos¢ obrotow 9 9 11 13,5
Mmax 20 25

= sterowanie armatar w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasyest zgodny z ruchem
wskazowek zegara (w prawo) na specjalne zamowieeianek zamykania me by odwrotny.

= dlugas¢ zabudowy zgodna z dokumentazpkiadovy,

= wartdci cisnienia nominalnego:

. 0,6MPa,
« 1,0MPa,
« 1,6MPa,

= Zasuwy kielichowe z przgtzami ISO TYP 3500 i TYP 3510 maaptadki przelot w korpusie, trzpie
niewznoszcy, uszczelnienie trzpienia o-ringowe umieszczongolrywie typu gtowicowego. Prowadzenie
trzpienia odbywa giprzez tulejl¢ w szyjce pokrywy i korek uszczelniayy. Uszczelnienie trzpienia zapewnia
zespot uszczelniagy korka, oparty na systemie pieieni uszczelniacych o przekroju kotowym /O-ring/.
Zamknicie zasuwy stanowi Klirkeliwny, powleczony catkowicie guan z wymienm naketka trzpienia
umieszczon w uchu klina (dla wielkéci DN40 i DN50). Trzpié posiada kotnierzyk oporowy montowany
przez obciskanie. Od dotu kotnierzyk trzpienia opise na dnie gniazda gtowicy, poprzez tukeftanowics
uszczelnione fzysko. Dla wielkdci DN25 i DN32 trzpidé jest jednolity i nie ma toyska w postaci tulejki
wstepnego uszczelnienia, a wkiagklina stanowi odkuwka magina z gwintem. Korek przed wydgeniem
zabezpieczony jest ponad kotnierzem ggemiem z drutu speynowego. Pokrywa z korpusem potona
jestsrubami z them walcowym i gniazdem $e®katnym wpuszczonymi w pokrygi zabezpieczonymi mas
parafinova. Uszczelnienie mdzy korpusem a pokrysstanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejiraj
jednoczénie sruby, zapobiegap przeciekowi na ich prowadzeniu. Wszystkie powdarde zeliwne
wewretrzne i zewrtrzne zasuwy pokrywane proszkowd farbg epoksydow. Trzpiea maze by napgdzany
recznie poprzez kotkagezne, lub dla zasuw umieszczonych pod zigpoprzez kaptur i obudawdo zasuw,
z wyciem klucza typu , T".

3. ZNAKOWANIE PRODUKTU
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Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN1ENPN-EN-1074-1. Korpusy zasuw posiadaj
oznaczenie umieszczone na przedniej i tydogjnie komory korpusu, ktére obejmuje rasijace dane:
* rodzaj zasuwy (ok&ony numerem normy na wyréb),
» znak firmowy producenta.
e nrwytopu,
» $rednica nominalna,
e cisnienie nominalne,
* rodzaj materiatu korpusu,

Poza tym na zasuwach umieszczaabliczki identyfikacyjne zawiergge nasfpujace dane:

Nazwa i logo firmy.

Znak budowlany.

Nazwa, typ i indeks wyrobu.

Norma, z ktog jest zgodny wyraéb.

Dymensja / przycza wyrobu.

Cisnienie nominalne (PN) i najwgze nominalne énienie pracy (PS).
Maksymalna temperatura dopuszczalna (TS).
Materiat uszczelnienia.

9. Rok produkcji wyrobu.

10. Nr zlecenia produkcyjnego

11. Kod QR.

©ONoO~WNE

Na zasuwie magsi¢c znajdowa dodatkowe oznaczeni certyfikatow konkretnych rymkip.: GSK, NF, WRAS,
DVGW iinne.

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanesia EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kiedgnych. Armatuy nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdwmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2G do 70C. Powloka malarska oraz elementy gumowe mbgz zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skéathnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Nalezy unikat kompresji elementéw gumowych, klin zasuwy powiniBg w pozycji pagredniej. Podczas
transportu towar musi Bydodatkowo zabezpieczony przed przestiem.

5. MONTAZ

Zasuwy kielichowe z przgtzami ISO TYP 3500 i TYP 3510 mgdiy¢ zabudowane w ruroggach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach pozamub pionowych, kierunek przeptywu jest dowolny.
Zabrania € montau zasuwy trzpieniem skierowanym w dét. Wymienionmdukty ¢ przystosowane
do montau z kaicéwkami gwintowanymi ruroggu, ktérych wymiary (gwinty) odpowiadagwintom zasuw.
Podczas montai naley zwr6ck uwag, by wykonywana instalacja nie naa#a produktu na nagrenia
zginapce, sciskapce i rozcigajpce oraz na zachowanie wspotosideio nalezy uwzgkdnic kompensacje
rurociggu od temperatury i émienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez ymedta jest gotowa
do montau na instalacji. Jakiekolwiek prace z@ane z demontem elementéw zasuwy mg@gpowodowa
utrat jej szczelnéci.

Przystpujac do montau armatury natey sprawdzé dokumentagj techniczno-handlowtj. zastosowanie dla
mediéw i parametry pracy ruragiu, w ktorym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez prodacent
Kazda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultagproducentem armatury. Przed przpgniem
do montau naley usuraé zalepienia przelotu gtdwnego, sprawéidtan powierzchni wewtrznych zasuwy
i w razie potrzeby dokladnie przemywody. Posadowienie zasuwy wykanara podstawie lub podporze
stosowanej do rozmiaru i masy zaworu w celu urikini przenoszenia ohgienia na rurogg. Usytuowanie
zasuwy nalgy tak wykond, aby nie byla natana na zamarzegie przeptywajcego w niej medium. Zasuwa

INSTRUKCJA LZYTKOWANIA 04-2024 417




@ IAFAR

powinna by wyposaona w obudow sztywry lub teleskopow oraz skrzynk uliczrg (podpary plyta
podktadova).

Schemat pogpowania w celu zapewnienia poprawnego mantary w zasuwie:

1. Wyrdéwna koncowkg rury prostopadle do osi ruragiu,

2. Sfazowa na dtugdci okoto 5mm i pod ktem od 20+30°.

3. Nanies¢ srodek smarujcy utatwiapcy pokonanie oporu, ktéry stawia piéien zabezpieczagy z POM
i pier§cien uszczelniajcy typu o-ring.

DN | 3500] 3510
L

25 | 75 | 95
32 | 80 | 10c¢
4c | 80 | 10t
5¢ [ 90 | 11c

Tab.1. Odlegté, na ktérej naléy nandcic¢ srodek samrujcy.

1. Wyrdwnad kofcowke rury prostopadle do osi

2. Sfazowad koncéwke rury

[
!

3. Maniesc sreodek smarujocy no edcinku oznaczonym joko "L”

Uwaga! Wymiar L jest rbwnowazny z glebokoscia na jaka nalezy wsumé rur ¢ by zapewns prawidtowy
montaz i szczelndé potaczenia.
W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie stalowaé na rurociagu.
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6. EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Zasuw nalery eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozycji

.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamksety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atieamaze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia.
Sterowanie zasuwy odbywasi

poprzez kétko rozmiaru podanego w karcie katalog@esadowione na trzpieniu zasuwy lub na kolumience
za pomog klucza T w przypadku zastosowanej obudowy,

napzdu elektrycznego lub pneumatycznego,

inne, np. kotko z lacuchem

Do sterowania, stosowaokrelony moment (tabela pkt. 2) i licgzbobrotow. Zabrania eiprzekraczanie
maksymalnego momentu.

Celem zapewnienia petnej sprawoioeksploatacyjnej, naty przynajmniej raz w roku przeprowadzi

przeghd techniczno-konserwacyjny w ngstijacy sposoéb:

dokon& petlnego przesterowania zasuwy od pozycji otwaldgpozycji zamkrtej lub odwrotnie,

przy przesterowaniu armatury najebezwzgednie przestrzegagranicznych warti&i momentéw podanych
w tabeli w pkt. 2,

w przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym makalnym momencie sterowania (co mogty
spowodowa osady na gwincie trzpienia) najeta czynna¢ powtorzy¢ 3-krotnie,

sprawdzt¢ szczelné¢ wszystkich pajczen oraz uszczelek przy zasuwie zaney,

jesli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokona& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wygiienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodze zabezpieczy
farbami dostpnymi u producenta JAFAR.

Wymiana uszczelnienia w pokrywie:

1

2
3

4
5

6
7

8
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Przesterowaproduktem do petnego otwarcia (wyczuwalny opand(B)). Czynné& ta spowoduje uszczelnienie
trzpienia pod kotnierzykiem(7). Operacja ta utheia przeprowadzenie wymiany piégieni o-ring w korku(3),
lub kompletnego korka na pragaym rurocagu. Oczyci¢ pokrywe zasuwy z wszelkich zabrudze
zanieczyszcze

Kolejno demontowé

= uszczelk czyszcaca(l),

pierscien zabezpieczagy(2),

wykreci¢ i zdemontowé korek uszczelnigpy(3) (wymagany serwisowy klucz dophy u Producenta),
demonta elementulizgowego(5),

oczysci¢ oraz nawiky¢ gniazdo w pokrywie,

monta elementulizgowego na trzpieniu,

monta nowego podzespotu(3) lub oczyszczenie isfnigo i uzbrajanie w nowe o-ringi,

test szczelnii na zasuwie zamketiej — potwierdzenie prawidtowej wymianyemta uszczelniacego,
monta pierscienia zabezpieczgego, ktory chroni przed wydkeeniem korka(2),

tak zmontowany i przesterowany produkt jest gotoyrytkowania.

Uwaga:
Celem utylizacji wyrobu, naky zdemontowé wszystkie elementy armatury i przeprowgdzgregac
czgéci Wszystkie ayte czsci armatury mog zost@ przekazane do recyklingu.

7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnfci zwiagzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza iwykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel. Powinien posiada odpowiednie déwiadczenie oraz kwalifikacje,
ktoére umdliwiaja ocere istniepcej sytuacii, i pozwalajna wczéniejsze rozpoznanie niebezpiefigev oraz ich
uniknigcie. Przy nieprzestrzeganiu tego osterga lub postpowaniu niezgodnym ze wskazéwkami zawartymi
w instrukcji, mae nasipi¢ smierc, cigzkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedz&n za wypadki i sytuacje awaryjne zamane

z nieprawidtowym montgem czy eksploatagjyrobu. Naley zwrdcic uwag, ze instalacja mze pracowa pod
cisnieniem, mog wystpowa réznego rodzaju gazy fdzace czy ciecze agresywne. Szczegoélnie w przypadku
pracy instalacji w strefach zagmanych wybuchem meagmieé zastosowanie wymagania ATEX, wéwczas male
zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanggmi ATEX). W strefie ATEX nie mma
stosowé narzdzi mogicych generow@tadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowaé produktu bez doktadnej znajoswd i zrozumienia niniejszej instrukcji. Nate
przestrzega ogolnych zasad BHP. Niniejsdnstrukcg naley przechowywaé przez caly czagycia produkt
w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukcp uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
na www.jafar.com.pl.Producent poza wegsgtandardow oferuje rG@ne wykonania produktu pod wzglem
zastosowanych materialéw i modyfikacji techniczny©lstatecznego doboru produktu speltago optymalne
kryteria dla danej instalacji podejmuje projektamizgkdniajac, précz zapisow instrukcjizytkowania, wszelkie
inne posiadane dane i informacje mog mi€ wptyw na prawidtowe dziatanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezzytkownika wskazowek i przepisow zawartych w nirdejs dokumentacji
techniczno-ruchowej zwalnia producenta od wszelkiohowizan i gwarancji. Ze wzgidu na cagly rozwoj
firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmionstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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