P JAFAR

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASUW MIEKKOUSZCZELNIONYCH
GWINTOWANYCH

Nr kat. 3116 3126

INSTRUKCJA LWZYTKOWANIA 03-2024 1/7




P JAFAR

SPIS TRECI

L. PRZEZNACZENIE ..ottt et ettt e et et et et et e et et et ee e et et et eaeee et et e e ea et eeeee et et eneeeeeeees 3
2. OPISTECHNICZNY .ottt ettt ettt et et et et et et et e et et et et e e e et et et ettt et e e ee et et e e e et eeeee e 3
3. ZNAKOWANIE PRODUK TU . .eeitet ettt ettt eae et et e et eee e ee e ee et e e eee e e enees e e 4

4, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT ..ottt oot e et eee et ettt et eee et e e e e aee et et et e e e et eeeee e eeas 4..
B MONTAZ oottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt

6. EKSPLOATACJIA I KONSERWAGCIA ..ot ettt 5..
7. BEZPIECZENSTWO ..ottt et e et e e e e et et e e e e e e et e e eeeee s 7
8. GWARANGCJIA .ottt ettt ettt et et ettt ettt ettt

INSTRUKCJA LWZYTKOWANIA 03 2024 2/8




P JAFAR

1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem TYP 3116 i TYP 3126rzeznaczonegdo instalacji wodoaigowych wody
pitnej, instalacjisciekéw sanitarnych i instalacji przemystowych (pgadnieniu z producentem). Armatura ta
moze by uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych jakegralna cgs¢ rurociagéw.

Zasuwy przeznaczon@ slo pracy w pozycji catkowicie otwartej lub zamétej, naley pamktac iz nie jest to
armatura regulacyjna.

2. OPISTECHNICZNY

= wykonanie i odbiér zgodne z PN-EN 1074-2 (Armatuw@dochgowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1 (Armapueamystowa. Badania armatury).
= préba szczeln@i 100% armatury (badanie szczeloizewretrznej korpusu i szczeldoi zamknécia).
= zakres temperaturowy stosowania armatury odCldb +70C,
= zakres ofertygrednic nominalnych DN20 —DN50[mm],
= parametry hydrauliczne - maxeplkos¢ przeptywu medium:
e ciekle do 4[m/s],
e gazowe do 30[m/s]
* momenty napdowe przesterowania armatury:

DN [mm] 20 25 32 40 50
llos¢ obrotow 9 9 9 11 13,5
Mmax 20 25

= sterowanie armatar w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasyest zgodny z ruchem
wskazéwek zegara diugbzabudowy zgodna z dokumentazpktadova,

= (w prawo) na specjalne zaméwienie kierunek zamykamre by odwrotny.

= gwinty przyhczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1SO 228-1 wykonane w klasie doftadi zwyktej

(A).
= wartdsci cisnienia nominalnego:
* 0,6MPa,
* 1,0MPa,
+ 1,6MPa,

= Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem gwintowane TYP 3116 i TYP 312&j gtadki przelot w korpusie, trzpie
niewznoszcy, uszczelnienie trzpienia o-ringowe umieszczongolrywie typu gtowicowego. Prowadzenie
trzpienia odbywa giprzez tulejlg w szyjce pokrywy i korek uszczelniayy. Uszczelnienie trzpienia zapewnia
zespot uszczelniagy korka, oparty na systemie pieieni uszczelniacych o przekroju kotowym /O-ring/.
Zamknicie zasuwy stanowi klin maginy monolityczny z gwintem, powleczony gamTrzpieh posiada
kotnierzyk oporowy montowany przez obciskanie. @dlickotnierzyk trzpienia opieraeiha dnie gniazda
gtowicy, poprzez tuleji stanowicg uszczelnione toysko. Dla wielkdci DN25 i DN32 trzpié jest jednolity
i nie ma tayska w postaci tulejki wgpnego uszczelnienia. Korek zabezpieczony jest pywaeingciem
specjalnym pigicieniem zabezpieczgjym. Pokrywa z korpusem pgizona jestrubami z tbem walcowym
i gniazdem sz&iokagtnym wpuszczonymi w pokrygvi zabezpieczonymi magparafinows. Uszczelnienie
miedzy korpusem a pokryy stanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejralj jednoczénie sruby,
zapobiegajc przeciekowi na ich prowadzeniu. Wszystkie powdarie zeliwne wewrtrzne i zewitrzne
zasuwy pokrywaneasproszkowy farlbg epoksydow. Trzpien maze by nagdzany ecznie poprzez kétko
reczne, lub dla zasuw umieszczonych pod zigmoprzez kaptur i obudawdo zasuw, z xyciem klucza typu
i
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3. ZNAKOWANIE PRODUKTU

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PNIBNPN-EN-1074-1. Korpusy zasuw posiadaj
oznaczenie umieszczone na przedniej i tydnggnie komory korpusu, ktére obejmuje rasijace dane:

* rodzaj zasuwy (ok&ony numerem normy na wyréb),

» znak firmowy producenta.

s nrwytopu,

+ $rednica nominalna,

+ cisnienie nominalne,

e rodzaj materiatu korpusu,

Poza tym na zasuwie umieszczatabliczki identyfikacyjne zawiergge nastpujace dane:

Nazwa i logo firmy.

Znak budowlany.

Nazwa, typ i indeks wyrobu.

Norma, z ktdg jest zgodny wyrdb.

Dymensja / przycza wyrobu.

Cisnienie nominalne (PN) i najwgze nominalne &nienie pracy (PS).
Maksymalna temperatura dopuszczalna (TS).
Materiat uszczelnienia.

. Rok produkcji wyrobu.

10. Nr zlecenia produkcyjnego

11. Kod QR.

©COoNoOO~WNE

Na zasuwie magsi¢c znajdowa dodatkowe oznaczeni certyfikatow konkretnych rymkip.: GSK, NF, WRAS,
DVGW i inne.

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kieggnych. Armatur nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdwmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2CG do 70C. Powtoka malarska oraz elementy gumowe mbsz zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skéathnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Nalezy unikat kompresji elementéw gumowych, klin zasuwy powinig@® w pozycji pdredniej. Podczas
transportu towar musi Bydodatkowo zabezpieczony przed przestiem.

5. MONTAZ

Zasuwy mgkkouszczelnione gwintowane TYP 3116 i TYP 3126 mdmy¢ zabudowane w rurogyach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach pozamub pionowych, kierunek przeptywu jest dowolny.
Zabrania s montau zasuwy trzpieniem skierowanym w dét. Wymienionedokty § przystosowane
do montau z kaxcéwkami gwintowanymi ruroggu, ktérych wymiary (gwinty) odpowiadagwintom zasuw.
Podczas monfa naley zwrécké uwag, by wykonywana instalacja nie nas#a produktu na nagrenia
zginapce, sciskapce i rozcjgajgce oraz na zachowanie wspotosideio nalery uwzgkdnic kompensacje
rurociggu od temperatury i émienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez yedta jest gotowa
do montau na instalacji. Jakiekolwiek prace z@ane z demontem elementéw zasuwy mggpowodowa
utrak jej szczelnéci.

Przystpujac do montau armatury natkey sprawdzé dokumentagj techniczno-handlogvtj. zastosowanie dla
medioéw i parametry pracy ruragu, w ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez prodacent
Kazda zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultapjioducentem armatury.
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Przed przysipieniem do montau naley usuré zalepienia przelotu giéwnego, sprawélzdtan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokfadnie przémvpds. Posadowienie zasuwy wykahaa podstawie
lub podporze stosowanej do rozmiaru i masy zaworcelu uniknécia przenoszenia okgienia na ruroeig.
Usytuowanie zasuwy nafg tak wykona, aby nie byta nat@na na zamarzegie przeptywajcego w niej medium.
Zasuwa powinna kiywyposaona w obudow sztywry lub teleskopow oraz skrzynk uliczrg (podparg piyts
podktadova).

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszk odzenia wyrobu nie instalowaé¢ na rurociagu.

6. EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Zasuve naley eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamksety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atieamaze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia.

Sterowanie zasuwy odbywa si

= poprzez kotko rozmiaru podanego w karcie kataloggesadowione na trzpieniu zasuwy lub na kolumigence
= za pomog klucza T w przypadku zastosowanej obudowy,

= napdu elektrycznego lub pneumatycznego,

= inne, np. kétko z facuchem

Do sterowania, stosowaokreslony moment (tabela pkt. 2) i licgbobrotow. Zabrania si przekraczanie
maksymalnego momentu.

Celem zapewnienia petnej sprawaioeksploatacyjnej, natg przynajmniej raz w roku przeprowadzrzeghd
techniczno-konserwacyjny w naptijacy sposoéb:

= dokon& pelnego przesterowania zasuwy od pozycji otwaldegpozycji zamknitej lub odwrotnie,

= przy przesterowaniu armatury najebezwzgtdnie przestrzegagranicznych warteci momentéw podanych
w tabeli w pkt. 2,

= w przypadku utrudnionej pracy, tji. w granicznym sakalnym momencie sterowania (co mogly
spowodowd osady na gwincie trzpienia) najeta czynndg¢ powtorzy 3-krotnie,

= sprawdzt szczelné¢ wszystkich pajczen oraz uszczelek przy zasuwie zantej,

= jesli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wygiienia uszkodze powtoki naley miejsca uszkodze zabezpieczy
farbami dosfpnymi u producenta JAFAR.
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Wymiana uszczelnienia w pokrywie:

gy 2

B

h 4
6

Przesterowaproduktem do petnego otwarcia (wyczuwalny opon&{), czynné& ta spowoduje uszczelnienie
trzpienia pod kotnierzykiem(6).

Operacja ta umdiwia przeprowadzenie wymiany pkeieni o-ring w korku(3) lub kompletnego korka na
pracujcym rurocagu.

Oczysci¢ pokrywe zasuwy z wszelkich zabrudgezanieczyszcze

Kolejno demontowé

= uszczelk czyszcaca(l),

pierscien zabezpieczagy(2),

wykreci¢ i zdemontowa korek uszczelnigpy(3) (wymagany serwisowy klucz dephy u Producenta),
oczysci¢ oraz nawiky¢ gniazdo w pokrywie,

monta nowego podzespotu(3) lub oczyszczenie isfnigo i uzbrajanie w nowe o-ringi,

test szczelniei na zasuwie OTWARTEJ — potwierdzenie prawidtowgmiany wezta uszczelniacego,
monta pierscienia zabezpieczgego, ktory chroni przed wydeeniem korka(2),

tak zmontowany i przesterowany produkt jest gotayrzytkowania.

Uwaga:
Celem utylizacji wyrobu, naky zdemontowé wszystkie elementy armatury i przeprowgdzgregac
czgéci Wszystkie ayte czsci armatury mog zost& przekazane do recyklingu.
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7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza ldywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel. Powinien posiada odpowiednie déwiadczenie oraz kwalifikacje,
ktére umaliwiaja ocer istniepcej sytuacii, i pozwalajna wczéniejsze rozpoznanie niebezpiefigev oraz ich
unikniecie. Przy nieprzestrzeganiu tego osterea lub posipowaniu niezgodnym ze wskazoéwkami zawartymi
w instrukcji, mae nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedz&n za wypadki i sytuacje awaryjne zamane

z nieprawidtlowym monteem czy eksploatagjyrobu. Naley zwr6ck uwag, ze instalacja mge pracowa pod
cisnieniem, mog wystpowa réznego rodzaju gazy fdzyce czy ciecze agresywne. Szczegélnie w przypadku
pracy instalacji w strefach zagranych wybuchem meagmie¢ zastosowanie wymagania ATEX, wéwczas male
zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie ATEX nie mma
stosowa narzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Naie przestrzega
ogolnych zasad BHP. Niniejgimstrukcg nalezy przechowywa przez caly czasycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukch uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wessgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod wzgem zastosowanych materiatdw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniagc, procz zapisow instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mie wptyw na prawidtowe dziatanie wdzeh.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w nirdejsdokumentaciji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zob@at i gwarancji. Ze wzgidu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karngyjnych przedstawianego produktu.
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