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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

STOJAK POD NAPED

Nr kat.
9114

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Stojak pod nagl typ 9114 przeznaczony do instalacji wodgowych, ktéry stanowi podstgwelementu
sterupcego (przedizenie) armatury dla przeptywu w przewodach poziomych

1.2 PRZEZNACZENIE
Stojak typ 9114 pod neg przeznaczony jest do sterowania armgtwamontowany powagj gruntu
i sprzzony z armatw za parednictwem obudowy. Shy do przekazania momentu obrotowego odcdap
do armatury. Stosowany jest w miejscach gdzie zasj@st sterowana z pewnej odlegfiood rurocagu np.
rurociagi podziemne lub rurosgi obstugiwane z pomostéw. Stojaki szywane w instalacjach na ruragach
utozonych poziomo.
1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Stojak pod nagd typ 9114.
- temperatura pracy do +7C

- kotnierze przydczeniowe pod nagl zgodnie z PN-EN ISO 5210:2011 o wiedkmch podanych
w tabeli wymiaréw.

2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Fabryka Armatur ,JAFAR’S.A. dostarcza stojglod nagd typ 9114. Cai& elementéw zewgtrznych
wykonana zostata ze stali nierdzewnej(1.4301,1.10Xotnierz pod nagd w gornej czsci, pozwala
na mocowanie naplu, kotnierz w cgsci dolnej umdaliwia mocowanie do podia.

Stojaki posiadaj wewretrzny uktad przeniesienia negiu skladajcego st z trzpienia i wrzeciona
zakaiczony sprzgtem.

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow gytych do budowy stojak po negh podano w tabeli poingj;

Nazwa czsci Materiat Norma
1 |Korpus Stal nierdzewna PN-EN 10088-1: 2014
P 1.4301 :
- Stal nierdzewna .
2 | Trzpien L4021 PN-EN 10088-1:2014
3 | Wrzeciono Stal nierdzewna PN-EN 10088-1: 2014
1.4301 '
4 | kozysko centrujce PE 100 SDR11 PN-EN 1555: 2012
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2.3 WYMIARY

4 -7
2 u
A —
i
7
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Kw27
Kw 208
Przytacz B3
d d d d
wg. 1ISO 5210 H 1 2 3 4 n Masa
[mm] (mm] [mm] [szt] [kg]
F10 125 | 102 | 20 11 4 13
685
Fl14 175 | 140 | 30 17 4 16

2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN ISO 6708: 1998

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.

Wymagania ogdlne.

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.

Armatura zaporowa.
Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze okggte do rur,

armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej.
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA

01-2016




@ JIAFAR

PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005
PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal sprynowa. Gatunki.

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Miedi stopy miedzi. Odkuwki..

Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.

Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.

Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.

Stojaki naleég do osprztu instalacji okrélonego przeznaczenia, dlatego w zaméwieniuzygi@dawa:

- numer katalogowy,

- rodzaj przydcza napdu F10/F14

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Stojaki pod nagd typ 9114 s odbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-1: 2@R2matura

wodochgowa.

Wymagania

aytkowe i badania sprawdz@e. Wymagania ogélne) oraz

PN-EN 12266-1:2007 (Armatura przemystowa. Badanisatury).

2.7 ZNAKOWANIE

Stojak pod nagd typ 9114 kotnierzowy okitajag normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy stojaka posiadajoznaczenie na etykietach umieszczonychsdianie szyjki kolumny, ktére

obejmuje naspujace dane:

- rodzaj stojaka (oké&ony numerem katalogowym wyrobu /TYP/)

- rodzaj materiatu

- znak firmowy producenta

oraz znak identyfikacyjny (np. nr serii)

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Stojaki typu 9114 wykonane g materiatow odpornych na korezj

3.2 PAKOWANIE

Stojaki pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone fwtetch.
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3.3 MAGAZYNOWANIE

Stojaki naley przechowywé w pomieszczeniach krytych.

3.4 TRANSPORT

Stojak naley transportowé krytymi srodkami transportu.

P )

Przyktadowy schemat transportu

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Stojak typ 9114 naly montowd& na stabilnym podiau, tak aby meéna bylo go zamocowaw sposob
zabezpieczapy przed obrotem. ©stojaka (trzpienia nggdowego) winna by prostopadia do powierzchni
podiaza i stanowd przedtuienie osi trzpienia, armatury. W przypadku gdy mist jmdliwe ustawienie stojaka
aby jego & byta w osi trzpienia napolu armatury naley zastosowa polgczenie z obudoy poprzez przeguby
(Cardana).
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4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujsgc do montau armatury naley sprawdzé dokumentag techniczno-handlog tj.
przeznaczenie, parametry pracy ruggai, w ktorym armatura ma bgamontowana. Przed  przysieniem
do montau stojaka naley sprawdzt czy odlegtéé zasuwy i stojaka unitiwia podlaczenie posiadanej obudowy
lub przedidki oraz czy przygotowana powierzchnia pod komiempcupcy stojak jest prostopadia do osi
armatury.

Spos6b montau stojaka typ 9114 przedstawia peazy schemat:

:::”:////stojak ”31”1//,/stojuk
pod naped pod naped
| kotwy kotwy
% =+ %
é% blok o lolok
= oporowy OpOrowy
przequb
Cardana

obudowa

4.3 EKSPLOATACJA

Stojak naley eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury. Celem zapewnienia peinej
sprawndci eksploatacyjnej zestawdw zaleca skresowe przegtly polegajce na przesterowaniu (od petnego
otwarcia do pelnego zamkiia) celem sprawdzenia dziatania mechanizmu.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla stojaka maj zastosowanie wytyczne i zaleceniactej w przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggow i urzadzer zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniackciekdw, przepompowniach i innych obiektach orazpmyzdzenie w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkdéw ochrony
konczyn dolnychsrodkdw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w panéu na niskie
lub wysokie temperatury.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany i aytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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