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DO SIECI WODOCIAGOWYCH
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Nr kat.
2120

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

zasuwa mykkouszczelniona klinowaeliwna z krécami PE do sieci wodaggowych TYP 2120
-z petnym i gtadkim przelotem

-z klinem (organem zamykgjym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem

-z wrzecionem nie wznogzym sk

-z uszczelnieniem rekkim oringowym pokrywy

-z krétcami do zgrzewania z rur PE

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mikkim uszczelnieniem TYP 2120 przeznaczogels odcinania przeptywu wody i innych
ptynéw obogtnych. Mog by¢ uzywane w instalacjach podziemnych, zasadniczo wcisgach z rur PE
utozonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwyzeliwne z meékkim uszczelnieniem TYP 212@ przeznaczone do odcinania przeptywu wody
w sieciach wodoggowych o temperaturze do +40

- zakres stosowanyehednic (dymensji) DN25 —DN300[mm]
- max pedkos¢ przeptywu medium: -ciekle do 4[m/s]
gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgtku otwierania i na kacu zamykania podang ponizej:

o

DN [mm] 25 | 32| 40| 50| 69 80 | 100 [ 125 150] 20( 250/ 3d
M max [Nm] 25 55 80 100 200

-sterowanie armatarw podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasjesy zgodny
z ruchem wskazowek zegara (w prawo);
na specjalne zamoéwienie kierunek zamykaniaenm¢ odwrotny.

-dhugas¢ zabudowy zgodna z talyelymiaréw okrélonych przez producenta

-wartaos¢ cisnienia nominalnego PN: -1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem TYP 2120 przeznaczone do odd@ngrzeptywu wody w sieciach
wodocihggowych wytwarzane wF.A. ,JAFAR'S.A. majg gtadki przelot w korpusie, trzpieniewznoszcy,
uszczelnienie trzpienia oringowe umieszczone w Yywie typu glowicowego. Prowadzenie trzpienia odbgiga
przez tulejle w szyjce pokrywy i korek uszczelnagly. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zesp6t usniety
korka oparty na systemie pieieni uszczelniacych o przekroju kotowym /O-ring/. Zawieradto zagustanowi
klin zeliwny powleczony catkowicie gumz wymienm naketka trzpienia umieszczanw uchu klina. Trzpig
posiada kotnierzyk oporowy montowany przez obcigka®d dotu kotnierzyk trzpienia opieragsha dnie
gniazda gtowicy poprzez tulgjlstanowica uszczelnione toysko. Korek przed wykiceniem zabezpieczony jest
ponad kotnierzem piécieniem spgzystym z drutu. Pokrywa z korpusem ga#ona jestsrubami z tbem
walcowym i gniazdem szeiokgtnym wpuszczonymi w pokrygv i zabezpieczonymi mas parafinovy.
Uszczelnienie ngidzy korpusem a pokrywstanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejcaljjednoczénie
sruby, zapobiegaf przeciekowi na ich prowadzeniu.

Korpus zasuwy posiada kedwki w formie kielichdéw z poprzecznymi rowkami metgmi na ich zewstrznej
powierzchni, na ktére nasgteé s krdéce z rur PE. Rury na odcinku rowkowanego kielicluriskane g
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za pomog wttoczonych stalowych pigcieni zapewniajcych szczelne iwytrzymate pmizenie. Pajczenia
metal-PE zabezpieczong antykorozyjma powloky poliuretanow PROTEGOL oraz opagkermokurczlive.
Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewntrzne zasuwy pokrywane proszkovy farlbg epoksydow.
Trzpien maze by napdzany ecznie poprzez koétkoeczne, lub dla zasuw umieszczonych pod ziemoprzez
kaptur i obudow do zasuw z zyciem klucza typu ,T".

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuw gkkouszczelnionych TYP 2120 podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

2 Piercien zaciskowy Stal 1.0037 PN-EN 10025-2: 2007

3 Krééce rur PE PE100 PN-EN 1555-2: 2010

4 Opaska termokurczliwa Tworzywo

5 Pokrywa Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012

6 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014

7 Korek uszczelniacy Mosiadz PN-EN 1982: 2010

8 Piekcien zabezpieczagy Stal 1.1260 PN-74/H-84032

9 Uszczelka czyszgza Guma: EPDM, NBR PN-1SO 1629: 2005

10 Nakretka trzpienia Mosiadz PN-EN 1982:2010
Mosiqdz(DNZS-DNSZ) PN-EN 1982:2010

11 Klin Zeliwo(DN40-DN300) PN-EN 1563: 2012
EN-GJS-400-15
Guma EPDM, NBR PN-ISO 1629: 2005

12 Uszczelka pokrywy Guma: EPDM, NBR PN-I1SO 1629: 2005

1o | Piescien O-ring Guma:EPDM, NBR PN-ISO 1629:2005

17 Sruba Stal Fe/Zn5, stal nierdzewna | PN-EN ISO 4762: 2006

18 Zaslepkasruby Parafina wg WT producenta
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3 WYMIARY

DN

25
32
40
50
65
80
100
125
150
150
200
200
250
250
300

= ¢ 15
e
N 13
2 16
281} 5
=@’
I R =
Y 12
I
S|
: >
| ks, !
LR 4 2 3
R
L ;"{i;};z:‘z:::zs:z‘:zf&;;,,,A__
I - AN 777777 I
I i : I
— — et
a
I i I
|| —‘L |
T B8 ,‘ L
L
llosé¢ obr.
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[mm] [kg]
130 32 800 | 12 75 4
145 40 800 & 12 9 5
220 50 850 | 14 11 6
230 63 850 | 14 | 13,5 11
265 75 860 @ 17 14 13
290 90 860 @ 17 17 21
325 110 = 900 &= 19 21 24
365 125 | 1100 19 26 33
457 160 | 1100 19 26 49
457 180 | 1100 19 26 52
534 200 1100 24 | 345 76
534 225 | 1100 24 | 345 80
633 250 | 1200 27 | 42,5 102
633 280 | 1200 27 | 42,5 110
708 315 | 1300 27 51 150
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN I1SO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogoine.
Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej
Armatura przemystowa. Badammatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.
Armatura przemystowa. Dhegjozabudowy armatury metalowej prostej i
katowe] do rurocigéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iKklas
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sprynowa. Gatunki.
Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych nipsteych"
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyléPE) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkaesjf.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkaesjf.
Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgrsiae

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodna naly do armatury przemystowej oltenego przeznaczenia, dlatego w zaméwieniu

nalezy podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do instalacji wodgoiwych

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy o0 numerze katalogowym TYP 212®slbierane i wykonane

zgodnie z: PN-EN 1074-2: 2002 (Armatura wodgowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzaie.
Armatura zaporowa) oraz PN-EN 12266-1: 2012 (Armaprzemystowa. Badania armatury). Prébie szczelno
poddawane g wszystkie zasuwy (100%). Sprawdzana jest szczélrmewretrzna korpusu i szczeldd

zamknkcia.
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2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zasuwy okéiaja normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zasuw posiadgpznaczenie umieszczone na przedniej i tydoignie komory korpusu,
ktére obejmuje nagpujagce dane:
- rodzaj zasuwy (okéony numerem normy na wyréb)
- érednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane: - nazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfiie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewstrzne zabezpieczaesifarba epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgnzajo kontaktu zérodkami spaywczymi. Stalowy piefctien
zaciskowy na rurze PE zabezpieczony jest antykgmezyowtoks poliuretanow PROTEGOL a cate patzenie

PE-metal zabezpieczone jest opatstmokurczlivg.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b

Przygotowanie powierzchni odlewdw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig

i norma PN-EN 1SO 12944-5: 2009.

Sruby czace korpus z pokrywwykonane $w gat. OH18N9 (stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE
Zasuwy pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone teunsakwym kapturem.
3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nalgy przechowywéa w pomieszczeniach krytych.

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA 01-2016
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowé krytymi srodkami transportu
Do transportu zasuw stosofvaawiesie témowe (przykiad pokazano na pgseym schemacie) stoguj
zabezpieczeniem przed Mivoscia obrocenia si armatury.

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy mgkkouszczelnione do sieci wodagbwych TYP 2120 magby¢ zabudowane w ruroggach
podziemnych na instalacjach pionowych lub poziomyédlymienione wyroby sprzystosowane do moriia
pomiedzy karcOwki rurochgu przeznaczone dadzenia za pomac zgrzewania. Podczas momtianaley
zwrécié uwag, by wykonywana instalacja nie naséa armatury (zasuwy) na ngpenia zginajce lub
rozciggajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego rurogju. Zaleca si wykonanie czynni
montaowych z uwzgdnieniem kompensacji ruragiu od temperatury i @mienia. Zasuwa zmontowana
wyregulowana przez producenta jest gotowa do mantaa instalacji. Jakiekolwiek prace awane z
demontaem elementéw zasuwy mpgpowodowad utrat jej szczelnéci.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujgc do montau armatury naley sprawdzi dokumentag techniczno-handloyv
tj zastosowanie dla mediéw i parametry pracy rwaei w ktérym ma by zamontowana z danymi
deklarowanymi przez producenta. #la zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultagroducentem
armatury.

Przed przyspieniem do montas nalery usury¢ zalepienia przelotu gitéwnego, sprawézstan
powierzchni wewetrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémpd.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Sposéb montal zasuwy i schemat mibwych potazen przedstawia pogszy rysunek:

Zalecany Dopuszczalny

Niedopuszczalny

1.-zasuwa, 2.-elementy dociskeg, 3.-element grzewczy, 4.-rurggiz PE 100.
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nalery eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinafej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkgrty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego otisa mae
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelpeawndci eksploatacyjnej, zalecagsi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréi@d petnego otwarcia do petnego zamkia).

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatooge spowodowé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw mikkouszczelnionych typ 2120 maagastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach
B.H.P. dotyczce instalacji ruroggéw i urzdzer zainstalowanych w systemach sieci woggoivych oraz
rozporzdzenie w sprawie ogélnych przepisbw bezpiésaga i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony
konczyn goérnychgsrodkéw ochrony kaczyn dolnychsrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdinie
przy pracach w nazaniu na niskie lub wysokie temperatury.
Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany i aytkowany zgodnie z powgz DTR-ka producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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